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Liebe Leserin,
lieber Leser,

Die Industrie steht an einem Wendepunkt. Zwischen
Klimaschutz und wirtschaftlicher Realitdt gilt es,
die Balance zu finden. Hohe Energiepreise, Regu-
lierung und globaler Wettbewerbsdruck veranlas-
sen zum Umdenken, aber genau darin liegen neue
Chancen. Jetzt entscheidet sich, ob wir die Trans-
formation gestalten oder uns von ihr treiben lassen.

Wer heute in Innovation und Effizienz investiert,
schafft die Basis fiir eine starke, saubere Industrie
von morgen. Es geht nicht um Verzicht, sondern
um neue Wege: um Technologien, die Ressourcen
schonen, Prozesse intelligenter machen und Wert-
schopfung neu denken. Scheuch zeigt, dass dieser
Wandel moglich ist, mit technologischem Know-
how, Pioniergeist und dem Beweis, dass Nachhal-
tigkeit kein Widerspruch zur Wirtschaftlichkeit ist.

Wie diese Zukunft aussieht, skizzieren die Beitrdge
dieser Ausgabe. Heinz Autischer gibt einen Ausblick

Nhovas

Thomas Eberl
CFO

darauf, wie der Umgang mit CO, aussehen kann und
welche Themenbereiche noch zu 16sen sind. Digitali-
sierungsvordenker Albert Ortig erklért, warum intel-
ligente Datenvernetzung heute der Schliissel zu Effi-
zienz, Transparenz und neuen Geschéftsmodellenist.
Und schlieBlich werfen wir einen Blick auf Projek-
te, die veranschaulichen, was Technologie leisten
kann: von Umweltldsungen fiir SUEZ und IDEX
iber Timberlab in den USA bis hin zu komplexen
Fordersystemen mit mehr als 60 Einzell6sungen,
prizise umgesetzt und technisch wegweisend. Zu-
dem arbeitet Scheuch an unterschiedlichen Verfah-
ren zur CO,-Abscheidung und Abgasaufbereitung.
Ein starkes Beispiel dafiir, wie Innovation den Weg
in eine emissionsdrmere Wirtschaftswelt ebnet.

Parallel dazu investieren wir in die Zukunft unse-
rer eigenen Standorte und feiern zugleich 10 Jahre
Scheuch LIGNO, eine Erfolgsgeschichte voller Lei-
denschaft, Know-how und nachhaltiger Technologie.

Wir wiinschen Thnen eine inspirierende Lektiire und
viele Einblicke in eine Industrie, die sich neu aus-
richtet, und in das Unternehmen Scheuch, das die-
sen Wandel mitgestaltet.

Scheuch Group Managing Board

- G TN

Stefan Scheuch
CEO

EDITORIAL

Heinz Autischer
Co-CEO
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Effizienz und Nachhaltigkeit als Erfolgsfaktoren.
Warum saubere Produktion der Schlissel zur Zukunft ist

und wie Scheuch Unternehmen auf diesem Weg unterstiitzt.

Kaum eine Branche war in den letzten Jahren so ge-
fordert wie die Industrie. Hohe Energiepreise, Lie-
ferengpdsse und geopolitische Spannungen haben
die Spielregeln verdndert: Aktuell stehen die Zei-
chen auf Umbruch und Weichenstellung fiir eine
resiliente, nachhaltige und CO,-freie Produktion.
Investitionen in die eigene Zukunft sind wichtiger
denn je, um wettbewerbsfihig zu bleiben.

CO,-EMISSIONEN UND
DAS VERBLEIBENDE BUDGET

Weltweit werden laut IPCC (Intergovernmental
Panel on Climate Change) jedes Jahr rund 40 Giga-
tonnen CO, ausgestofien. Um die Erderwdrmung,
wie im Pariser Abkommen vereinbart, auf 1,5 °C zu
begrenzen, diirfen die Emissionen ab sofort nicht
weiter steigen und miissen bis 2030 um 43 Prozent
sinken. Ohne wirksame Gegenmafinahmen kdnn-
te laut Daten des Weltklimarats das verbleibende
CO,-Budget von 130 Gigatonnen jedoch schon in
fiinf Jahren aufgebraucht sein.

Die Industrie z#dhlt zu den zentralen Emittenten.
In Europa wurden zwar bereits Fortschritte erzielt,
doch der Druck wichst, den Ausstofl weiter deut-
lich zu senken.

CO,-BUDGET?

Das CO,-Budget beschreibt die Menge an Koh-
lendioxid, die die Menschheit noch ausstof3en
darf, um die Erderwarmung mit einer 50-pro-
zentigen Wahrscheinlichkeit auf maximal 1,5
Grad Celsius gegenliber dem vorindustriellen
Niveau zu begrenzen. Man kann sich das wie
ein Klimakonto vorstellen: Jeder CO,-Ausstof3
zieht davon ab. Ist das Konto leer, steigt das Ri-
siko deutlich, dass die Temperaturgrenze des
Pariser Abkommens Uberschritten wird.

INDUSTRIE ZWISCHEN
VERANDERUNGSDRUCK UND AUFBRUCH

Klimafreundliche Produktion ist kein Selbst-
zweck. Manchmal wird {ibersehen, dass es nicht
nur um emissionsarme Verfahren geht, sondern
auch um wesentliche Faktoren wie verringerte
Ressourcennutzung und um energieoptimierte
Verfahren. Denn vor allem der Energieaufwand
ist ein wesentlicher Wettbewerbsfaktor. Es geht
um reduzierte Betriebskosten, um Effizienz und

letztlich darum, wie konkurrenzfdhig ein Unter-
nehmen ist. Prozessoptimierung und Kreislauf-
wirtschaft werden zu Schliisselfaktoren wirt-
schaftlicher Stabilitit. Die Frage ist nun: Wie
plane ich mein Werk energetisch sinnvoll? Wie
gestalte ich eine Green Factory, die sowohl wirt-
schaftlich als auch nachhaltig ist?

Scheuch begleitet den Umbau hin zu umweltscho-
nender Produktion seit Jahrzehnten als Techno-
logiepartner fiir Unternehmen, die ihre Prozesse
sauberer, effizienter und somit wettbewerbsfahiger
gestalten wollen.

DER SCHLUSSEL LIEGT IM PROZESS

Mit intelligent vernetzten Systemldsungen werden
Abluftstrome gereinigt, Wdrme zurilickgewonnen
und Abldufe ganzheitlich optimiert. Hocheffizien-
te Filteranlagen mit integrierter Warmeriickge-
winnung sorgen nicht nur fiir bessere Luftquali-
tédt, sondern senken zudem den Energieeinsatz im
Durchschnitt um rund 20 Prozent. Moderne Steue-
rungssysteme iiberwachen Anlagen in Echtzeit,
analysieren Daten und passen Betriebsparameter
automatisch an. So entstehen stabile, energiespa-
rende Gesamtsysteme mit geringeren Betriebskos-
ten und ldngerer Lebensdauer.

CEO Stefan Scheuch erklirt: ,,Abwirme ist kein
Abfall, sondern eine Energiequelle. Wenn man
sie richtig nutzt, spart man Ressourcen und senkt
Emissionen - das rechnet sich mehrfach.“

NACHHALTIGKEIT ALS
STRATEGISCHER VORTEIL

Nachhaltigkeit ist also kein Add-on mehr, sondern
sollte fester Bestandteil unternehmerischer Ver-
antwortung sein. Wer auf saubere Produktion setzt,
profitiert in Bereichen, die weit iiber Umweltaspek-
te hinausgehen: beim Image, in der Wahrnehmung
als attraktiver Arbeitgeber ebenso wie beim Zugang
zu Kapitalmirkten. Denn insbesondere Investo-
ren, Banken und Kunden erwarten heute belegbare
Fortschritte.

Scheuch unterstiitzt Unternehmen dabei, ESG-Zie-
le umzusetzen und komplexe Nachhaltigkeitsanfor-
derungen in konkrete Projekte zu {iberfithren - mit
Technologien, die Transparenz schaffen, Nachweis-
barkeit ermdglichen und sich finanziell rechnen.

CFO Thomas Eberl: ,,Unsere Losungen unterstiit-
zen Kunden dabei, ihre Nachhaltigkeitsziele mess-
bar zu erreichen, und das mit deutlichem wirt-
schaftlichem Nutzen.“ [ |
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ZUKUNFTSSICHER

Zahlreiche Unternehmen sind bereits einen Schritt
voraus und haben gemeinsam mit Scheuch ihre
Produktion modernisiert, 6konomischer und um-
weltfreundlicher gestaltet.

EIN AUSZUG REALISIERTER PROJEKTE:

s Energieindustrie, Frankreich -
Abgasreinigungsanlage mit Abwdrmenutzung:
Feinstaubminderung, Energieeinsparungen,
weniger CO,-Ausstofl

s Zementindustrie, Baltikum -
Gasvorbehandlungspilotanlage
zur CO,-Abscheidung

» Holzindustrie, Osterreich -
Unterdruckregelung fiir Absaugsysteme:
geringerer Energieverbrauch

= Energie- und Abfallindustrie, Schweden -
Rauchgasreinigung:
Schwermetallreduktion, verbesserte
Betriebskosten

= Holzindustrie, Schweiz -
Fordertechniksysteme:
nachhaltige Prozessgestaltung,
Betriebs- und Qualitdtsoptimierung

s Metallindustrie, USA -
Entstaubungssystem inkl. Frischlufteinspeisung:
mehr Effizienz, Kapazititserweiterung,
gesiindere Arbeitsbedingungen

= ..und viele weitere erfolgreiche Losungen
weltweit, mafigeschneidert fiir

unterschiedlichste Branchen.

Nihere Details finden Sie auf den folgenden Seiten.

BLICK NACH VORN

Die industrielle Transformation ist zum Wett-
bewerbsfaktor geworden. Moderne Technologien
machen Effizienz erfassbar und Nachhaltigkeit ren-
tabel. Wer die Chancen im Unternehmen erkennt,
kann sein Potenzial heben. Und das ist mehr als
Umweltschutz. Es ist ein Investment in die Zukunft
der eigenen Produktion. Idealerweise lange bevor
die gesetzlichen Regelungen es verlangen.

Der Wandel zeigt sich nicht nur bei den Kunden,
sondern auch bei Scheuch selbst: 2025 ist ge-
pragt von Innovation, Wachstum und technologi-
schen Erfolgen.

SCHEUCH HIGHLIGHTS 2025

= Ausbau digitaler Services

m Neue Entwicklungen zur CO,-Abscheidung
und deren Gasvorbehandlung

m Technologietransfer zwischen Europa
und den USA

s Weltweit neue Kombination in der
Abgasreinigungstechnologie bei
europaischer Zementindustrie

m Fokus auf Kreislaufwirtschaft und
Energiertickgewinnung

m Verstarkung internationaler
Forschungskooperationen

INDUSTRIE

NEU DENKEN

Warum CO,-Abscheidung, Kooperation und
klare Rahmenbedingungen den Unterschied machen.
Im Interview mit Heinz Autischer, Co-CEO Scheuch Group:

CO,-Abscheidung gilt als Hoffnungstriger
fiir eine griine Industrie. Doch wo stehen
wir heute wirklich, jenseits von Pilotanlagen
und politischen Ankiindigungen?

AUTISCHER: Wir sind weiter, als vie-
le glauben, aber noch nicht dort, wo wir
sein miissten. Der technologische Teil
ist machbar, und in mehreren Branchen
gibt es bereits ausgereifte Konzepte. Die
eigentliche Liicke entsteht zwischen Ab-
scheidung und Nutzung oder Speiche-
rung. Wenn Infrastruktur, Transportwege
und gesetzliche Rahmenbedingungen feh-
len, verliert die beste Anlage ihren Sinn.
Genau diesen Bruch wollen wir schliefien,
indem wir daran arbeiten, die komplette
Prozesskette von der Abscheidung iiber
den Transport bis zur Speicherung bzw.
Nutzung regional darstellbar zu machen.

Sie sprechen die fehlende Infrastruktur an.
Hat das Auswirkungen auf Ihre Arbeit als
Anlagenbauer und Technologiepartner?

Ja, deutlich. Frither haben wir Anlagen
gebaut, heute entwickeln wir Lésungen,
die Teil eines regionalen Okosystems sein
miissen. Das bedeutet Abstimmung mit
Energieversorgern, potenziellen CO,-
Abnehmern, Gemeinden und Behdorden.
Ohne diese Netzwerke entsteht kein wirt-
schaftlicher Betrieb. Fiir uns heif3t das,
Partnerschaften auszubauen und Schnitt-
stellen zu schaffen, die ein ganzes System
tragfdhig machen. Das macht Projekte
komplexer, aber am Ende auch stabiler.

Die Vorreinigung der Abgase fiir die CO,-
Abscheidung erfordert eine genaue Anpas-
sung an die jeweilige Branche. Wie stark
beeinflusst das die Wirtschaftlichkeit?

Ganz erheblich. Das sogenannte Abgas-
Pretreatment entscheidet dariiber, wie
effizient und wie kostenintensiv die an-
schlieBende CO,-Abscheidung arbeitet.
In der Zementindustrie sind die Anforde-
rungen anders als in der Biomasse oder
der Miillverbrennung. Wenn dieser erste
Schritt nicht optimal gelost ist, steigen
die Betriebskosten. Unser Fokus liegt
darauf, diese Komplexitit so weit wie
moglich zu standardisieren. Je mehr wir
vereinheitlichen konnen, desto giinstiger
werden CO,-Abscheidung und Verfliis-
sigung. Das wird in den nichsten Jahren
der grofite Effizienzhebel.

Sie arbeiten an Verfahren, die Abwdrme
nutzen und Betriebskosten senken. Kann
das den Markt verdndern?

In jedem Fall. Energie entscheidet darii-
ber, ob CO,-Abscheidung wirtschaftlich
wird. Abwidrme ist oft ungenutzt vorhan-
den. Wenn wir sie gezielt einsetzen, redu-
ziert das den Energiebedarf und schafft
die Moglichkeit, Anlagen in bestehende
Prozesse zu integrieren, ohne dass sich
Betriebskosten vervielfachen. Wir ent-
wickeln derzeit Verfahren, die genau das
ermoglichen.

Viele Unternehmen fragen nicht nur nach
Technik, sondern nach Planungssicher-
heit. Was erwarten Sie von der Politik?

Klarheit. Unternehmen investieren,
wenn sie wissen, worauf sie bauen kon-
nen. Bei der CO,-Speicherung hingen
manche Linder, wie auch Osterreich,
aktuell hinterher, und das hemmt die
gesamte Wertschopfungskette. Ande-
re Staaten haben erkannt, dass die In-

COVERSTORY

HEINZ AUTISCHER,
CO-CEO SCHEUCH GROUP

Heinz Autischer ist seit Oktober 2025
Co-CEO der Scheuch Management
Holding. Zuvor war er als COO Teil der
Geschéaftsfihrung und davor viele Jah-
re in leitenden internationalen Funktio-
nen bei der ANDRITZ Group tatig, unter
anderem als Global Head Metals sowie
als Geschaftsflihrer in Brasilien und
Deutschland.

dustrie ohne Carbon Capture Storage
(CCS)-Moglichkeiten langfristig nicht
konkurrenzfihig sein wird. Mein Appell
ist daher eindeutig: rasch handeln und
das Einspeichern von abgeschiedenem
CO, auch in Osterreich rasch gesetzlich
ermoglichen. Wer ein Industrieland blei-
ben will, braucht Rahmenbedingungen,
die Innovation nicht bremsen.

Wo steht die CO,-Abscheidung in zehn Jah-
ren, und welche Rolle spielt Scheuch dabei?

CO,-Abscheidung wird fixer Bestandteil
industrieller Prozesse sein - nicht als Er-
satz, sondern als Ergénzung zu Prozessin-
derungen. Die Nachfrage steigt jetzt schon
spiirbar und wird weiter zunehmen. Wir
investieren massiv in dieses Zukunftsfeld,
weil wir iiberzeugt sind, dass energieeffi-
ziente und wirtschaftlich tragfihige Lo-
sungen entscheidend sein werden. Wer
glaubt, er konne ohne CO,-Abscheidung
auskommen, verkennt die Lage. [ |
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DEKARBONISIERUNG TRIFFT
WIRTSCHAFTLICHKEIT

Scheuch zeigt, wie CO,-Abscheidung in der Industrie nicht nur technisch,
sondern auch wirtschaftlich funktioniert — mit durchdachter
Gasvorreinigung und innovativer Technologie fir morgen.

08

Industrieemissionen zéhlen zu den gréfiten Heraus-
forderungen auf dem Weg zur Klimaneutralitdt. CO,
spielt dabei eine Hauptrolle und stellt produzieren-
de Unternehmen vor einen Spagat zwischen Kli-
maschutz, Wirtschaftlichkeit und regulatorischem
Druck. Fiir Scheuch ist diese Herausforderung ein
Innovationsmotor. Seit {iber 60 Jahren steht das Fa-
milienunternehmen fiir saubere Luft in der Indust-
rie. Heute gehen die Experten einen entscheidenden
Schritt weiter: Mit neuen Technologien und Pro-
jekten im Bereich CO,-Abscheidung setzt Scheuch
Mafistdbe fiir eine dekarbonisierte Zukunft.

Scheuch baut dabei auf seine jahrzehntelange Er-
fahrung in der Abgasreinigung und hat verschiede-
ne Technologieldsungen auf den Weg gebracht, die
das Potenzial haben, emissionsintensive Branchen
nachhaltig zu verbessern.

Ein zentraler Hebel liegt in der sogenannten CCUS-
Technologie (Carbon Capture, Utilisation and Sto-
rage). Ziel ist es, CO, direkt an der Quelle aus Ab-
gasstromen zu entfernen - effizient, bezahlbar und
industrienah. Damit dies gelingt, verfolgt Scheuch
einen ganzheitlichen Ansatz: von der Gasvorreini-

gung {iber neue Abscheideverfahren bis hin zur In-
tegration in bestehende Industrieprozesse.

Drei Scheuch Projekte zeigen,
wie das konkret aussieht.

PROJEKT 1: GASVORREINIGUNG -
DIE STILLE SCHLUSSELTECHNOLOGIE

Bevor CO, aus Abgasen abgeschieden werden kann,
muss der Gasstrom sorgfiltig vorbehandelt wer-
den - ein Schritt, der oft unterschitzt wird, aber
entscheidend fiir Effizienz und Wirtschaftlich-
keit ist. Schadstoffe wie Schwefeloxide, Stickoxi-
de, Schwermetalle, VOCs, Feinstaub und Aerosole
storen nicht nur die CO,-Abscheidung, sondern
erhohen den Energie- und Chemikalienbedarf, ver-
kiirzen die Lebensdauer der Anlagenkomponenten

Wir sehen CO,-Abscheidung
nicht als Einzelmaf3nahme,
sondern als Teil einer
umfassenden Transformation.

Unser Ziel ist es, Technologien zu
entwickeln, die Industrieunternehmen
in die Lage versetzen, klimafreund-
lich und gleichzeitig wirtschaftlich
erfolgreich zu sein.

— HEINZ AUTISCHER,
CO-CEO SCHEUCH GROUP

INNOVATION
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und treiben die Betriebskosten in die Hohe. ,Je
reiner das Gas, desto effizienter die Abscheidung®,
erklart Thomas Rainer, Managing Director der
Scheuch GmbH. Eine moderne Gasvorbehandlung
senkt also nicht nur Emissionen, sondern schafft
die Grundlage fiir einen wirtschaftlich tragfihigen
CO,-Abscheideprozess.

Scheuch greift dafiir auf ein breites Spektrum be-
wihrter Technologien zuriick: von Filtern, Kataly-
satoren, Wischer und Sorptionsverfahren bis hin zu
Systemen mit integrierter Wérmeriickgewinnung.
Die einzelnen Anlagen werden je nach Prozessbe-
dingungen individuell kombiniert und angepasst.
So entsteht fiir jeden Kunden eine mafigeschnei-
derte Losung. Ein aktuelles Beispiel ist eine Pilot-
anlage bei einem fithrenden Zementhersteller in
den baltischen Landern. Dort hat Scheuch eine
umfassende Gasvorreinigungseinheit installiert,
die Schadstofte entfernt, das Gas entsprechend der
Carbon Capture-Anlage konditioniert und die Ab-
wiérme riickgewinnt.

Das Resultat: ein kostenoptimierter hochrei-
ner Gasstrom, ideale Bedingungen fiir die CO,-
Abscheidung. Thomas Rainer fasst zusammen:
»Die Gasvorreinigung senkt Betriebskosten, erhoht
die Standzeit der Komponenten und steigert die
Leistung der Abscheideanlage. Sie ist die Voraus-
setzung dafiir, dass CO,-Abscheidung zur betriebs-
wirtschaftlich tragbaren Losung wird und das ab-
geschiedene CO, die erforderlichen Anforderungen
an hohe Qualitit erfiillt.«

PROJEKT 2: TACO, -
CO,-ABSCHEIDUNG NEU GEDACHT

Mit dem Projekt TACO, arbeitet die Scheuch
Group an einem weiteren Verfahren zur Abschei-
dung von CO, aus Rauchgasen. Ziel ist es, die CO,-
Abscheidung effizienter, kostengiinstiger und fiir
industrielle Anwendungen nutzbar zu machen.
Damit das CO, aufgenommen werden kann, nutzt
TACO, ein spezielles Material im Inneren der An-
lage, das wie ein Schwamm fiir CO, funktioniert:
Bei niedriger Temperatur saugt es das CO, auf und
bei hoherer Temperatur gibt es den Stoff wieder ab.
Durch eine clevere interne Wédrmeverteilung wird
dabei Energie gespart, weil die Temperaturwech-
sel gut ausgenutzt werden. Das spart Kosten und
macht die Anlage klimafreundlicher.

Auch die Weiterverwertung des abgeschiedenen
CO, wird dabei mitgedacht: Etwa als Diinger in der

Gewidchshausbewirtschaftung, als Schutzgas in der
Metallbe- und -verarbeitung bis hin zur Lebensmit-
telindustrie ergeben sich vielfiltige Nutzungsmag-
lichkeiten - je nach Standort, Branche, Infrastruk-
tur und Bedingungen.

Wir wollten ein System schaffen,
das in der Industrie funktioniert und
sich auch wirtschaftlich lohnt.

— HEINZ AUTISCHER,
CO-CEO SCHEUCH GROUP

PROJEKT 3: AMINWASCHER -
BEWAHRTES WIRD NEU

Ein drittes Projekt widmet sich einem bewdhrten
Verfahren: der CO,-Abscheidung mittels Amin-
widsche. Scheuch greift hier auf eine ausgereifte
Technologie zuriick und hat diese hinsichtlich der
Kosten optimiert und weiterentwickelt. Der Ab-
scheideprozess liefert ein hochreines CO,-Gas, das
entweder gespeichert oder stofflich weiterverwen-
det werden kann. ,,Damit unsere Industriepartner
die Technologie direkt im eigenen Betrieb unter
realen Bedingungen kennenlernen koénnen, bieten
wir aktuell mobile Testanlagen vor Ort an“, betont
Thomas Rainer.

Die Ergebnisse zeigen: Mit optimierter Gasvor-
reinigung und kluger Systemintegration ldsst sich
das bewidhrte Prinzip der Aminwische effizient,
kostengiinstig und platzsparend in bestehende
Anlagen einbinden. Im Rahmen des von der FFG
(Forschungsforderungsgesellschaft) — gefdrderten
Forschungsprojekts ,,directCCE“ wurde gemein-
sam mit der TU Wien und weiteren Partnern ein
integriertes System weiterentwickelt.

Das Verfahren ist Teil eines gréfieren Ansatzes: Im
directCCE-Projekt wird das abgeschiedene CO, in
einem nachgelagerten Schritt elektrolytisch in Syn-
thesegas, ein Ausgangsstoff fiir klimaneutrale Koh-
lenwasserstoffe, umgewandelt. So wird aus einem
Problemstoff ein Wertstoff und aus klassischer
Abgasreinigung ein Schliissel fiir die Kreislaufwirt-
schaft der Zukunft.

ZUKUNFT MIT VERANTWORTUNG

Die Projekte zeigen: Dekarbonisierung ist kein
theoretisches Ziel, sondern ein technologisch rea-
lisierbarer Prozess. Scheuch liefert dazu nicht nur
Einzeltechnologien, sondern denkt in Systemen
- von der Gasvorbehandlung bis zur skalierbaren
CO,-Abscheidung.

Was heute noch als Investition in die Zukunft gilt,
wird morgen zur Pflicht. Umso wichtiger, dass In-
dustrieunternehmen jetzt auf Partner setzen, die
Prozesse verstehen, Losungen liefern und Verant-
wortung {ibernehmen. Genau das hat sich Scheuch
zum Ziel gesetzt - fiir eine Industrie, die wirtschaft-
lich bleibt und dabei klimafreundlicher wird. |

Dekarbonisierung funktioniert nur,
wenn Prozesse ganzheitlich gedacht
und mit der Praxis verknUpft werden.
Wir bringen Technik, Erfahrung und
Marktverstandnis zusammen und ma-
chen CO,-Abscheidung anwendbar.

- THOMAS RAINER,
MANAGING DIRECTOR SCHEUCH GMBH

INNOVATION

Bevor CO, abgeschieden
werden kann, wird das
Abgas in einer Scheuch
Gasvorreinigungsanlage
griindlich gereinigt.

Die neue Technologie
zur Abscheidung von CO,
wurde auch flir den
dsterreichischen
Staatspreis Innovation
2025 nominiert.

v.l.: Christian Bartel und
Christoph Eder freuen

sich (ber den 2. Platz
beim Oberdésterreichischen
Innovationspreis 2025

zur TACO,.
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PROJEKTE PROJEKTE

SENECA FOUNDRY INC., USA

38.000 Betriebs m?®/h
Entstaubungskapazitat

TIMBERLAB, USA
340.000 m? saubere Luft pro Stunde

SCHEUCH
LOSUNGEN
IM EINSATZ

Ob Industrie oder Komponentenfertigung — weltweit
setzen Unternehmen auf Lésungen von Scheuch,
um die Produktion effizient, sauber und
zukunftssicher zu gestalten.

IDEX, SUEZ GROUP, RESURSES SA, MAYR-MELNHOF HALMSTADS ENERGI
FRANKREICH FRANKREICH SCHWEIZ HOLZ HOLDING AG, OCH MILJO AB,
: : : OSTERREICH SCHWEDEN
Die nachfolgenden Erfolgsprojekte von Scheuch zeigen:
s : o . 1,3 MWh Energie- Erhohter Gesamtwir- CO_-Reduktion und Maximale Effizienzsteigerung und
EffIZIeﬂZ und NaChhaLtlgkelt sind ein einsparung kungsgrad der Anlage Enérgieriﬁlckgewinnung Energieeinsparung Emissionsreduktion

konkreter Wettbewerbsvorteil.

12 13



PROJEKTE WOOD

Scheuch sorgt ftir

saubere Luft im BSP-Werk

14

von Timberlab.

SAUBERE
LEISTUNG

Modernes Absaugsystem von Scheuch sorgt in gréf3tem
US-Holzwerk fr reine Luft und effiziente Produktion.

In Millersburg, Oregon, wird eines der gréfiten und
modernsten Brettsperrholzwerke (BSP) Nordame-
rikas errichtet — mit Technologie von Scheuch. Das
Osterreichische Unternehmen liefert ein mafige-
schneidertes Spéneabsaugsystem, das iiber 340.000 m?
Luft pro Stunde filtert. Sieben Absauggruppen,
zwei leistungsstarke Filteranlagen und ein Riick-
luftsystem sorgen fiir saubere Arbeitsbedingungen
und steigern gleichzeitig die Prozesseffizienz. Ein
wichtiger Beitrag zu einer modernen, ressourcen-
schonenden Holzverarbeitung.

EINSTIEG GELUNGEN

Fiir Scheuch LIGNO ist das Projekt ein Meilenstein
und das bislang gréfite in den USA. Gleichzeitig
markiert es den erfolgreichen Einstieg von Scheuch
USA in die Holzbranche. Der Standort in Lenexa,
Kansas, entwickelt seit Jahren mafigeschneiderte
Losungen fiir verschiedenste Industrien. Mit

1= LU T T mesy,

Timberlab erdffnet sich nun auch im Massivholz-
bereich ein stark wachsender Zukunftsmarkt.

TECHNIK UBERZEUGT

Zum Einsatz kommt das hochmoderne Scheuch
segas+ System, das speziell fiir die komplexen Pro-
zesse der Massivholzindustrie entwickelt wurde.
Die Anlage umfasst sieben separate Absauggrup-
pen, die 20 verschiedene Prozessmaschinen bedie-
nen. Zwei leistungsstarke Filteranlagen iiberneh-
men die Abscheidung der Spéne, bevor das Material
in ein LKW-Silo transportiert wird.

Ein zentrales Element des Systems ist ein robus-
tes, pneumatisches Forderkonzept: Sdmtliches
abgesaugtes Material wird automatisiert in einen
Sammelbehilter {iberfiihrt und extern weiterver-
wendet. So wird nicht nur saubere Luft gewihrleis-
tet, sondern auch der nachhaltige Materialkreislauf
unterstiitzt. Ein Riickluftsystem, das saubere Luft
in die Werkshalle zuriickfiihrt und damit die Ener-
gieeffizienz steigert, komplettiert die Anlage.

KOMPLETT AUS EINER HAND

Scheuch {ibernahm die Umsetzung des Projekts
als schliisselfertige Losung, von der Planung {iber
Konstruktion und Fertigung bis zur Inbetriebnah-
me vor Ort. ,Wir liefern nicht nur Einzelkompo-
nenten, sondern komplette, durchdachte Systeme.
Dieses Projekt zeigt, was unser internationales
Team leisten kann“, sagt Heinz Autischer, Co-CEO
der Scheuch Group.

Timberlab, eine Tochter der Swinerton Incorpo-
rated, gilt als einer der innovativsten Anbieter
im Bereich Massivholz in den USA. Das Unter-
nehmen produziert BSH- und BSP-Elemente mit
einem klaren Fokus auf Nachhaltigkeit und Pro-
zessoptimierung.

»Scheuch prisentierte uns eine durchdachte und
mafigeschneiderte Absaugldsung fiir unser Werk.
Die Expertise des Scheuch Teams sowie die Tech-
nologie haben uns auf Anhieb {iberzeugt®, so
Jeffrey Tuma, Manufacturing Executive bei
Timberlab. ,,Sie haben mit ihrer Technologie und

ZUM PROJEKT:

Kunde
Timberlab
Oregon, USA

Branche
Massivholz

Losung

7 Absauggruppen

Rundfilter, 2 LIGNO Filter
Pneumatisches Fordersystem

Highlight
Absaugsystem fir 20 Prozessmaschinen

Klimabeitrag/Umweltschutz
340.000 m® saubere Luft pro Stunde
Nachhaltiger Materialkreislauf

Expertise einen echten Mehrwert geschaffen - fiir
unsere Mitarbeitenden, unsere Effizienz und unse-
re Umweltbilanz.“

VERTRAUEN WACHST

Dass bereits eine Werkserweiterung in Planung ist,
unterstreicht das Vertrauen in Scheuch als Part-
ner. Auch Diane Haen, President bei Scheuch USA,
sieht grofles Potenzial: ,Timberlab und Scheuch
teilen die gleichen Werte: Innovationskraft, Quali-
tdt und Verantwortung. Wir freuen uns darauf, ge-
meinsam noch viele Projekte umzusetzen.“ u

Die Expertise des Scheuch Teams
sowie die Technologie haben uns
auf Anhieb Uberzeugt.

- JEFFREY TUMA,
MANUFACTURING EXECUTIVE TIMBERLAB

PROJEKTE WOOD

Spatenstich fiir
Timberlabs neue BSP-
Produktionsanlage
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PROJEKTE METALS

BESSER
BESSER GIESSEN

MEN,

Wie Seneca Foundry die Arbeitswelt fUr seine Mitarbeitenden neu
definiert und dabei auf ein starkes Team von Scheuch setzt.

Ein gesundes Arbeitsumfeld ist mehr als nur ein
Hygienefaktor, es ist Ausdruck von Verantwortung,
Wertschidtzung und Weitblick. Bei Seneca Foundry,
einer familiengefiihrten Grauguss- und Sphéro-
gussgiefierei in Webster City, Iowa, wurde dieser
Anspruch zum Start fiir ein umfassendes techni-
sches und kulturelles Upgrade.

Im Mittelpunkt stand die Erneuerung der Entstau-
bungstechnik, realisiert durch Schust, ein auf indus-
trielle Lufttechnik spezialisiertes Unternehmen mit
Sitz in Auburn, Indiana. Schust ist Teil der Scheuch
Group und {ibernimmt innerhalb von Scheuch North
America die Planung und Umsetzung mafigeschnei-
derter Losungen fiir den nordamerikanischen Markt.

FUr uns war klar: Wenn wir investieren, dann in eine
Losung, die nicht nur heute passt, sondern auch morgen noch
funktioniert — fiir unsere Belegschaft und fir die Umwelt.

- LORI MASON, EIGENTUMERIN UND
GESCHAFTSFUHRERIN BEI SENECA FOUNDRY, INC.
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Im Interview erzihlt Lori Mason, wie das Projekt
entstanden ist, warum die Zusammenarbeit mit
Scheuch entscheidend war und was sich durch
das neue System im Arbeitsalltag bei Seneca ver-
dndert hat.

Was war der Ausloser fiir die Investition
in das neue Entstaubungssystem?

MASON: Unsere oberste Prioritit war es, die Ar-
beitsumgebung fiir unsere Mitarbeitenden sicherer
und gesiinder zu gestalten. Es ging nicht nur darum,
gesetzliche Standards zu erfiillen. Wir wollten be-
wusst mehr tun und zeigen, dass wir Verantwortung
fiir unser Team und unser Umfeld {ibernehmen.

Welche Bedeutung hat das neue System
im Hinblick auf Umwelt und Nachbarschaft?

Seneca ist tief mit Webster City verbunden. Wir
wollten ein klares Zeichen setzen, dass uns die
Umwelt und unsere Rolle im Landkreis Hamilton
wichtig sind. Mit dem neuen System verbessern
wir nicht nur die Luft innerhalb der Gieflerei,

sondern reduzieren auch die Emis-
sionen nach auflen. Das schafft Ver-
trauen, intern wie extern.

Wie hat sich die Qualitdt Threr
Gussteile verdndert?

Die Verbesserung war sofort sichtbar.
Die Oberfldche der Teile ist deutlich
glatter, der Reinigungsaufwand gerin-
ger. Unsere Kunden schitzen diese
Entwicklung und wir konnten selbst
kaum glauben, dass es noch besser
geht als vorher. Das System sorgt fiir
eine sauberere Produktion und bringt
so auch Qualitét auf ein neues Level.

Warum wurde eine Modernisierung
angedacht und warum fiel die Wahl
auf Scheuch und das Schust-Team?

Die beiden fritheren Entstaubungs-
systeme hatten ihre beste Zeit hinter
sich. Sie liefen nicht effizient, waren
anfillig fiir Lecks und schwer zu war-
ten. Schust hatte von Anfang an ein
tiefes Verstdndnis fiir unsere techni-
schen Anforderungen und hat eine
passgenaue Losung entwickelt. Die
Entstaubungskapazitdt erhohte sich
von 42.500 auf 68.000 Betriebs-m3/h.
Damit konnen wir nicht nur den ak-
tuellen Bedarf abdecken, sondern
schaffen auch die Voraussetzungen
fiir zukiinftiges Wachstum. Das neue
System ist deutlich leistungsfahiger
und benutzerfreundlicher. Es sorgt
fiir mehr Sicherheit und besseren Zu-
gang zu wichtigen Komponenten. Zu-
dem hat die Beanspruchung nachgela-
gerter Systeme spiirbar abgenommen,
das verbessert den gesamten Produk-
tionsprozess.

Wie wichtig waren bei der
Umsetzung auch vermeintlich
unscheinbare Elemente wie
Rohrleitungen oder die
Frischluftzufuhr?

Tatsdchlich sehr wichtig. Schust hat
das komplette System neu geplant,
nicht nur die Hauptkomponenten,
sondern auch die Details wie die
Rohrfiihrung durch die Gieflerei. Be-
sonders entscheidend war die Frisch-
luftzufuhr: Durch das neue Einspei-
sesystem gelangt Frischluft genau in
die Arbeitsbereiche, in denen sie ge-
braucht wird. Das macht die Absau-
gung wesentlich effektiver.

Was mochten Sie anderen Giefereien
mitgeben, die iiber ein neues Entstau-
bungssystem nachdenken?

So ein Projekt bringt viele Heraus-
forderungen. Bei uns war die Kom-
plexitdt hoch, weil wir nicht ein-
fach nur ein altes System ersetzt
haben. Es ging um eine vollstdndige
Neuausrichtung: neue Kapazitts-
anforderungen, strenge Emissions-
grenzwerte, spezielle rdumliche
Bedingungen in der Gieflerei und
der Anspruch, den Betrieb dabei so
wenig wie mdglich zu unterbrechen.
Schust hat das nicht nur technisch
gelost, von der Planung {iiber die
Umsetzung und den Support da-
nach, sondern auch menschlich, mit
offener Kommunikation, enger Ab-
stimmung und einem klaren Blick
fiir das Ganze. Das war nicht irgend-
ein Auftrag, das war echte Zusam-
menarbeit. Und genau das macht am
Ende den Unterschied. ]

PROJEKTE METALS

LORI MASON

Eigentiimerin und Prasidentin/
CEO bei Seneca Foundry, Inc.

Mit grofiem personlichem Engagement setzt
sich Lori Mason dafir ein, die Identitat von Seneca
Foundry als Familienunternehmen zu bewah-
ren. Unter ihrer Fihrung bleibt die Gief3erei fest
in Webster City verwurzelt — ein Bekenntnis zur
Region, das Tradition und Zukunft des Unterneh-
mens gleichermaf3en sichert.

SENECA FOUNDRY, INC.

ist eine familiengeflihrte Grauguss- und Spharo-
gussgiefderei mit Sitz in Webster City, lowa. Das
Unternehmen legt Wert darauf, dass alle Mit-
arbeitenden im gesamten Werk sicher, effizient
und profitabel arbeiten, um seinen Kunden hoch-
wertige Gussteile und Ldsungen von Weltklasse
zu bieten. Wahrend Seneca seine Markte konti-
nuierlich erweitert, steigert es seine Rentabilitat
durch die optimale Nutzung seiner Systeme und
Mitarbeitenden. Seneca Foundry ist stolz darauf,
einen sicheren, wachstumsorientierten Arbeits-
platz zu bieten, an dem alle Mitarbeitenden res-
pektvoll behandelt werden.

ZUM PROJEKT

Kunde
Seneca Foundry, Inc.
lowa, USA

Branche
Metall

L6sung

Komplettes Entstaubungssystem

inkl. Absaugfiihrung und Frischlufteinspeisung
Highlight

68.000 Betriebs-m?/h Entstaubungskapazitat

Klimabeitrag/Umweltschutz
Gesundere Arbeitsbedingungen
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PROJEKTE ENERGY

SERVICE

ABGASREINIGUNG,
DIE MASSSTABE

SETZT

Wie sich Technik, Teamgeist und
Timing vor Ort vereinen.

,Prizision, Kompetenz und Verlédsslichkeit - dafiir
stehen unsere Anlagen. Beim Projekt in Villers-
Saint-Paul konnten wir erneut zeigen, wie diese
Werte in der Praxis wirken®, freut sich Christoph
Medwed, zustdndiger Projektleiter bei Scheuch.
Unter anspruchsvollen Rahmenbedingungen wur-
de ein komplexes Vorhaben mit technischer Exzel-
lenz und perfekter Teamabstimmung umgesetzt

IDEX, VILLERS-SAINT-PAUL

IDEX errichtete im Auftrag des SMDO in Villers-
Saint-Paul (Nordfrankreich) eine dritte Linie der
bestehenden Anlage fir Abfallverbrennung mit
Energiegewinnung (Waste-to-Energy).

Diese neue Linie fir Abfélle mit hohem Heizwert
verarbeitet 80.000 Tonnen pro Jahr und erganzt
die zwei bereits vorhandenen Linien. Mit einer
zusatzlichen 10-MW-Turbine steigert die Anla-
ge die Stromproduktion und versorgt Haushalte
sowie ein Chemiewerk. Das Projekt starkt die
regionale Abfallautonomie und unterstitzt die
Energiewende.

Bei Scheuch gehort der After Sales Service fest zur
Fertigungsidee. Ersatzteile, Wartung, technische Be-

treuung — alles aus einer Hand. Das Ziel: Produkte, die
nicht nur ausgeliefert, sondern langfristig begleitet
werden. Wie das Servicekonzept konkret aussieht, zeigt
ein kurzes Video:

SCHLUSSELPROJEKT
MIT PERFEKTER UMSETZUNG

»Als wir die Moglichkeit bekamen, beim Ausbau
der Miillverwertungsanlage in Villers-Saint-Paul,
Frankreich, mitzuwirken, wussten wir sofort: Das
ist ein echtes Schliisselprojekt im Zentrum der
Energiewende. Und eine Gelegenheit, mit unserer
Technik erneut Grofies zu bewirken®, ist Verfah-
renstechniker Thomas Schmid iiberzeugt.

Scheuch lieferte die komplette Abgasreinigungs-
anlage fiir die Linie 3 und riistete gleichzeitig die
bestehenden Linien 1 und 2 mit modernster SCR-
Technologie (Selective Catalytic Reduction) nach.

Die Herausforderungen am Standort waren an-
spruchsvoll, berichtet das Projektteam: ,,Der Stand-
ort war beengt, der Zeitplan ambitioniert und die
Fundamente bereits vorhanden - jedoch nicht nach
unseren Pldnen.“ Dennoch gelang es, alle Arbeits-
schritte von der Planung iiber die Lieferung bis zur
Montage prézise zu koordinieren. Von der Vertrags-
unterzeichnung bis zum Baustellenstart vergingen
nur vier Monate, ein auflergewdhnlich kurzer Zeit-
raum, in dem Planung, Fertigung und Logistik naht-
los ineinandergreifen mussten. Inbetriebnahme
und Montage liefen teilweise parallel, sodass der
enge Terminplan konsequent eingehalten werden
konnte. Heute sind alle drei Linien in Betrieb: effi-
zienter, sauberer und bereit fiir die Zukunft.

VERBESSERUNGEN
DURCH SCHEUCH TECHNOLOGIE

Zum Leistungsumfang zdhlten ein Reaktor, ein
Schlauchfilter mit Bicar- und Aktivkohlesystem, ein

SCR-System mit Ammoniakwasserlagerung und -dosierung, ECO, ID-Fan, Ent-
aschungssysteme und Silos. Alles kam schliisselfertig aus einer Hand. Zudem
verbesserte Scheuch bei den Bestandslinien die NOx-Reduktion durch eine
SCR-Nachriistung entscheidend.

Dank der Scheuch Losung werden jetzt Emissionen wie Staub (max. 5 mg/Nm3
bei 11 % O,), SOx (bis zu 5 mg/ Nm? bei 11 % O,), NH; und NOx deutlich redu-
ziert. Zusitzlich werden 1,3 MW Abwirme zuriickgewonnen. Damit wird die
Energieeffizienz erhoht, CO, eingespart und der Betrieb langfristig wirtschaft-
lich gesichert.

AUS PROJEKT WIRD PARTNERSCHAFT

,»Mit IDEX hatten wir nicht nur einen Auftraggeber, sondern einen Partner auf
Augenhdhe. Die Zusammenarbeit war von Anfang an konstruktiv, offen und 16-
sungsorientiert. Dass daraus bereits Folgeprojekte hervorgegangen sind, besté-
tigt uns in unserem Anspruch: Wir liefern nachhaltige Losungen fiir die Energie
von morgen, zuverldssig und partnerschaftlich®, bekréftigt Christoph Medwed.

ZUSAMMENHALT FUR DEN ERFOLG

»Hinter jedem gelungenen Auftrag steht ein starkes Team. Planung, Enginee-
ring, Fertigung und Montage griffen perfekt ineinander. Der gemeinsame Fo-
kus auf Qualitdt und Termintreue hat entscheidend zum Erfolg beigetragen.
Dieses Projekt zeigt: Wenn Technik, Erfahrung und Engagement zusammen-
wirken, entstehen herausragende Losungen®, so Thomas Rainer, Managing Di-
rector Scheuch GmbH. [ |

Die Abgasreinigungsanlage von Scheuch
reduziert Emissionen und spart Energie.

PROJEKTE ENERGY

Von der Vertragsunterzeichnung

bis zum Baustellenstart vergingen
nur vier Monate. Die Inbetriebnahme
begann bereits wahrend der
Montage.

- ROTARU DUMITRU, MONTEUR
— JOHANN STRASSER, INBETRIEBNEHMER

IDEX

Griindung: 1963 in Frankreich

Mitarbeiter: Uber 6.400

Kernkompetenz: Entwicklung, Bau und
Betrieb CO,-armer Energieinfrastrukturen
Besonderheit: Einziger integrierter Anbieter
in Frankreich, der die gesamte Energiewert-
schopfungskette abdeckt — von der Erzeugung
(u.a. aus Mull, Biomasse, Solar) bis zur
Netznutzung und Verbrauchsoptimierung.

ZUM PROJEKT

Kunde
IDEX
Villers-Saint-Paul, Frankreich

Branche
Energie

Losung

Reaktor, Schlauchfilter mit bicar +

HOK Lagerung und Dosierung

SCR mit Ammoniakwasserlagerung

und -dosierung, ECO, ID-Fan, Entaschung, Silo

Klimabeitrag/Umweltschutz
Emissionsreduktion, 1,3 MWh Energieeinsparung
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PROJEKTE ENERGY

Die Implementierung der
Anlage in Créteil erforderte
viel Erfahrung.

20

ERFOLGREICH" |
“TRANSFORMIER

Projekt-Tagebuch aus Créteil: Wie Scheuch eine Rauchgasreinigung
mit einer zweistufigen Trockensorption und mit SCR-Technologie

in eine bestehende Mullverbrennungsanlage integrierte.

Unter beengten Bedingungen, bei laufendem Betrieb und

mit Blick auf Energieeffizienz und Emissionsreduktion.

FRUHJAHR 2021 - VORBEREITUNG

Das Vorhaben: Die Miillverbrennungsanlage in Cré-
teil, Frankreich, soll eine zusitzliche Kessellinie
bekommen, inklusive neuer Rauchgasreinigung.
Fiir den Betreiber SUEZ steht fest: Die neue Anla-
ge muss nicht nur Emissionen reduzieren, sondern
auch den Energieeinsatz optimieren. Fiir Scheuch
beginnt eine intensive Phase der Projektvorberei-
tung im engen Austausch mit dem Kunden.

SEPTEMBER 2022 - AUFTRAG

Nach rund einem Jahr Vorplanung erfolgte die Be-
auftragung durch SUEZ. Die Entscheidung fiel auf
eine kompakte, effiziente und zukunftssichere zwei-
stufige Trockensorption mit SCR-Katalysator (Se-
lective Catalytic Reduction). Zum Einsatz kommt
eine Tail-End-SCR, die ohne Wiederautheizung
betrieben wird, eine Losung, die bei sehr niedrigen
Temperaturen arbeitet und damit Energie spart.

Der Anspruch: hoher Reinigungsgrad bei niedrigem
Betriebsmittelbedarf und optimaler Integration in
das Bestandsgebdude.

HERBST 2022 - DETAILPLANUNG

Die technische Zielsetzung: Die neue Linie muss bei
laufendem Betrieb implementiert werden. Platz ist
begrenzt, Bewegungsfreiheit eingeschréankt. Die Auf-
stellfliche der neuen Rauchgasreinigung muss durch
Demontage der vorhandenen Behandlungslinie frei-
gemacht werden. Es gibt keine klassische Baustellen-
logistik, sondern eine komplexe Abfolge: Material in
der notwendigen Reihenfolge anliefern, einbringen,
verschalten - exakt im vorgegebenen Takt.

Die Planung muss sitzen. Bis hin zur Additivfor-
derleitung, die sich {iber mehrere Ebenen hinweg
durch die bestehende Rauchgasreinigung zieht.
Auch bereits vorhandene Systeme werden teils
ibernommen und erweitert.

SOMMER 2024 - AUFBAUPHASE

Die Komponenten werden angeliefert und mithilfe von Spezialkrdnen einge-
bracht. Ein Reststoffsilo zur Zwischenlagerung, ein 9oo-kW-Saugzugventila-
tor, das System zur Ammoniakwasserdosierung — alles muss exakt platziert
und sicher zuginglich sein. Der Ascheaustrag erfolgt pneumatisch, erginzt
durch eine Rezirkulation, um das Sorbens optimal zu nutzen. Trotz logisti-
scher Einschrinkungen, etwa durch die Olympischen Spiele in Paris, lduft die
Montage planmifig.

HERBST 2025 - INBETRIEBNAHME

Die neue Rauchgasreinigung geht ans Netz - zuverldssig und effizient. Die aktu-
ellen Emissionsgrenzwerte werden sicher eingehalten, der Sorbensverbrauch
ist reduziert. Durch die niedrige Austrittstemperatur des Kessels kann mehr
Energie aus dem Prozess genutzt werden. Das erhoht den Gesamtwirkungs-
grad der Anlage spiirbar.

Fiir den Betreiber ergeben sich zwei wesentliche Vorteile: weniger Betriebs-
mittel, etwa fiir die Sorption oder die Katalysatorbehandlung, und gleichzeitig
mehr nutzbare Warme. Die Anlage arbeitet also nicht nur sauberer, sondern
auch wirtschaftlich effizienter. Ein klarer Vorteil im laufenden Betrieb - tech-
nisch und finanziell.

HEUTE - EIN STANDORT MIT PERSPEKTIVE

Das Projekt in Créteil zeigt, was durch enge Abstimmung, technische Prézisi-
on und verldssliche Umsetzung mdglich ist. Die neue Anlage erfiillt nicht nur
hochste Umweltanforderungen, sie stirkt zudem die wirtschaftliche Effizienz
des Betriebs langfristig.

Der Standort selbst entwickelt sich weiter: Direkt neben der Anlage entsteht
eine der grofiten griinen Wasserstoffproduktionen Frankreichs, gespeist aus
der Energie der Miillverbrennung. Die neue Rauchgasreinigung ist damit nicht
nur Teil eines effizienten Anlagenbetriebs, sondern auch Teil einer regionalen
Energiewende. [ ]

PROJEKTE ENERGY

PROJEKT SUEZ, VALO'MARNE

Die Mullverbrennungsanlage in Créteil wird vom
franzdsischen Umweltdienstleister SUEZ im Auf-
trag des Zweckverbands SMITDUVM betrieben.
Sie versorgt 19 Gemeinden im Département Val-
de-Marne mit Strom und Warme - rund die Halfte
davon aus erneuerbarer Energie. Die Anlage ist
Teil eines regionalen Konzepts zur nachhaltigen
Energieerzeugung aus Abféllen und wird stetig
modernisiert.

Innerhalb von fiinf Jahren wurde die Millver-
brennung von nassen auf trockene Abgasbehand-
lungsanlagen umgebaut und um eine zusatzliche
Ofenlinie erweitert. Die Rauchgasreinigung der
grof3eren Linie 3 wurde mit Scheuch umgesetzt.

ZUM PROJEKT

Kunde
SUEZ Group, Valo'Marne SAS
Créteil, Frankreich

Branche
Energie

Losung
2-stufige Trockensorption mit Rezirkulation und
Niedertemperatur-SCR

Highlight
Weniger Betriebsmittel, mehr nutzbare Warme

Klimabeitrag/Umweltschutz
Erhohter Gesamtwirkungsgrad der Anlage
Saubere Mullverbrennung

[

Das Besondere war nicht die Komplexitat
der Rahmenbedingungen, sondern die Art,
wie wir das Projekt geltst haben.

— CLEMENS VOGLHUBER, VERFAHRENSTECHNIKER

Die Mitillverbrennungsanlage von SUEZ ist mit der Umwelttechnik
von Scheuch bestens flir eine saubere Zukunft gertistet.
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SCHNELL UMGESETZT -
LANGFRISTIG WIRKSAM

Die neue Filteranlage von Scheuch bei Halmstads Energi och Miljo

war in kurzer Zeit installiert — mit langfristigem Nutzen

fir Umwelt und Betrieb.

In Halmstad, einer Kiistenstadt im Westen Schwe-
dens, hat Scheuch in nur sechs Wochen ein kom-
plexes Umbauprojekt erfolgreich abgeschlossen.
Der Auftraggeber, Halmstads Energi och Milj6 AB,
betreibt eine Miillverbrennungsanlage (Waste-to-
Energy, WtE), die durch ein gezieltes Upgrade ihrer
Filtertechnik nicht nur aktuelle und zukiinftige
Umweltauflagen erfiillt, sondern zugleich auch ihre
Betriebseffizienz steigert.

EFFIZIENT ERNEUERT

Nach beeindruckenden 24 Jahren Betriebsdauer,
war es an der Zeit, den Scheuch Gewebefilter durch
eine neue Losung zu ersetzen. Die neue Anlage
punktet nun mit einer vergroflerten Filterfliche
sowie einer komplett {iberarbeiteten Rohrfithrung.
Der Hauptgrund fiir die Modernisierung: eine deut-
lich verbesserte Abscheidung von Schwermetallen
und Dioxinen. Dank der optimierten Filtration pro-
fitieren auch die nachgeschaltete Rauchgaswische
und die Wasseraufbereitung von besseren Voraus-
setzungen - ein klarer technischer Fortschritt mit
bedeutenden Effekten.

DOPPELTER NUTZEN

Fiir den Kunden zahlt sich das Upgrade doppelt
aus: Die Rauchgasreinigungsanlage erfiillt jetzt
zuverldssig die strengen Vorgaben der Umwelt-
genehmigung in Bezug auf Schwermetalle, und
das bei gleichzeitig optimierten Betriebskosten im
Wischersystem. Diese Kombination aus Umwelt-

schutz und Wirtschaftlichkeit war entscheidend fiir
den Projekterfolg.

MINIMALER STILLSTAND
UND MAXIMALE ZUSAMMENARBEIT

Die grofite Herausforderung? Die Zeit. Fiir Demon-
tage, Installation, Isolierung und Inbetriebnahme
blieben lediglich sechs Wochen, ein enges Fenster
fiir ein Projekt dieser Grofienordnung. Die Zeit-
vorgabe war bereits in der Ausschreibung klar de-
finiert. Kein Puffer, keine Verschiebung. Scheuch
stellte sich dieser anspruchsvollen Aufgabe mit
Uberzeugung und erhielt den Zuschlag.

Schon Monate vor dem Baustart wurden 3D-Model-
le erstellt, Montageabldufe simuliert und mit dem
Kunden Details abgestimmt. Insgesamt arbeiteten
rund 45 Fachkrifte von Scheuch und dessen be-
auftragten Sublieferanten iiber den Projektverlauf
verteilt an der Umsetzung, ergénzt durch etwa 35

Die Zusammenarbeit mit Scheuch
war absolut professionell. Trotz der
knappen Zeit lief alles zligig nach
Plan. Das Ergebnis spricht fir sich.

- HENRIK SAMUELSSON,
PROJEKTLEITER, HALMSTADS
ENERGI OCH MILJ6 AB

ZUM PROJEKT

Kunde
Halmstads Energi och Miljé AB
Halmstad, Schweden

Branche
Energie

L6ésung

Schlauchfilterumriistung mit erweitertem
Sorbensdosier- und Ascheaustragssystem
Komplette Rohrleitungslésung

Highlight

Kurze Installationszeit

Innerhalb eines bestehenden Gebaudes
Geringerer Sorbens- und Energieverbrauch

Klimabeitrag/Umweltschutz
Weniger Emissionen
Effizientere Abgasreinigung

Mitarbeitende auf Kundenseite. In Summe ein Ge-
samtteam von 80 Personen.

Vor Ort wurde rund um die Uhr gearbeitet. Abstim-
mungen fanden remote und direkt an der Anlage in
Halmstad statt, immer mit dem Ziel, jede Stunde
optimal zu nutzen. Das Ergebnis: ein erfolgreicher
Umbau bei laufendem Anlagenbetrieb, terminge-
recht und ohne Kompromisse bei der Qualitét.

KOMPLETTE MODERNISIERUNG
IN NAHER ZUKUNFT

Die Erfolgsgeschichte soll weitergehen: Zwei weite-
re Verbrennungslinien im Werk Halmstad stehen be-
reits auf der Liste fiir eine mogliche Modernisierung,
geplant fiir 2026 oder 2027. Die Basis fiir eine lang-
fristige Zusammenarbeit ist gelegt. Scheuch zeigt
mit diesem Projekt einmal mehr, dass Erfahrung,
technische Innovationskraft und ein gutes Gespiir
fiir Kundenbediirfnisse eine wirkungsvolle Kombi-
nation sind - fiir saubere Luft und Effizienz. |

Halmstads Energi 5:
och Miljé AB in Schweden

PROJEKTE ENERGY

Auch die gesamten
Rohrleitungen wurden von
Scheuch iibernommen.

Die Scheuch Lésung wurde
in das bestehende Gebdude
implementiert.

Nur durch die perfekte Zusammenarbeit zwischen
den beiden Projektteams Halmstad Energi och Miljo
und Scheuch konnte diese anspruchsvolle
Herausforderung gemeistert werden.

- STEFAN BACHMAYER,
PROJEKTLEITER SCHEUCH

HALMSTADS ENERGI OCH MILJO (HEM)

Halmstads Energi och Miljo ist das fihrende Energie- und Abfallunternehmen
in Halmstad, Schweden. Seit der Griindung am 1. November 2006 versorgt
HEM Unternehmen und Haushalte zuverléssig mit Strom, Warme, Kalte, Ener-
giedienstleistungen und Abfallmanagement. Das Unternehmen ist zu 100 % im
Besitz der Gemeinde Halmstad. Ein Teil der Gewinne flief3t direkt zuriick in die
Stadt und kommt so den Einwohnern zugute.
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HIGHTECH IM WERK
DER SUPERLATIVE

Mayr-Melnhof Holz setzt in seinem Hightech-Brettsperrholzwerk
in Leoben auf innovative, maf3dgeschneiderte Absaugtechnik von
Scheuch LIGNQO - fir maximale Verflgbarkeit, Energieeffizienz

und Betriebssicherheit.

Mit dem Fertigungsstandort in Leoben ist auf einer
Fliche von rund 33.000 Quadratmetern eines der
modernsten Werke fiir Brettsperrholz weltweit ent-
standen, ausgestattet mit modernster Holzverarbei-
tungstechnik, hochentwickelter Automatisierung,
durchdachter Logistik und enormer Fertigungska-
pazitit. Uber 175 Millionen Euro wurden investiert,
die grofite Einzelinvestition in der Geschichte des
Traditionsunternehmens. Im Vollbetrieb soll das
Werk jdhrlich bis zu 130.000 m? BSP produzieren.

Ein wesentlicher Teil dieses Grofiprojekts ist die
leistungsfdhige Absaug- und Fordertechnik, die
Scheuch LIGNO geliefert und installiert hat. Drei
segas+ Absauganlagen mit einer Gesamtleistung
von 370.000 m?/h sorgen in der BSP-Produktion fiir
saubere Luft und reibungslosen Betrieb. Eine vierte
Anlage mit 175.000 m?/h ist flir das angebundene
Hochleistungshobelwerk im Einsatz. Die abgesaug-
ten Spine werden {iber zwei Mitteldruck-Férderan-
lagen mit insgesamt 1,3 Kilometern Linge effizient

Die gesamte Absauganlage
im gré3ten BSP-Werk
Europas stammt

von Scheuch.

abtransportiert. Eine davon verlduft 450 Meter bis
zum Zwischensilo beim Hobelwerk, die andere
iiber weitere 850 Meter bis zum Pelletssilo.

TECHNIK, DIE MITDENKT

Was auf den ersten Blick nach reinem Anlagenbau
aussieht, ist in Wahrheit hochprézise Ingenieurs-
kunst. Jede Absauggruppe im Werk ist individuell ge-
plant und mit exakt abgestimmten Ventilatoren aus-
gestattet, um Energie nur dann einzusetzen, wenn
sie wirklich gebraucht wird. Die Anlagen verfiigen
tiber moderne Unterdruckregelungen, eine Tech-
nik, die Scheuch LIGNO erstmals auch bei gréfieren
Gruppenabsaugungen etabliert hat. Dabei wird der
Druck direkt an der Maschine gemessen und {iber
einen Frequenzumformer bedarfsgerecht geregelt.
Das sorgt fiir konstante Leistung, unabhéngig vom
Filterzustand, und spart deutlich Energie.

,Wir hatten bei diesem Projekt klare Anforderungen,
unter anderem an Schallschutz, Energieeffizienz und
Leistungsreserven fiir spitere Erweiterungen®, er-
kldrt Ing. Markus Thier, BSc., Betriebsleiter BSP bei
Mayr-Melnhof Holz. ,In der Planungsphase wurden
gemeinsam mit Scheuch LIGNO passende Losungen
erarbeitet, die auch im Betrieb {iberzeugen.

VERLASSLICHKEIT ZAHLT

Fiir ein Projekt dieser Gréfienordnung sind nicht
nur starke Produkte entscheidend, sondern vor al-
lem verldssliche Partner. ,,Die Absaugung war ein
Teil des groflen Ganzen, aber eben ein zentraler®,
so Thier. ,,Und da ist es wichtig, auch nach der In-
betriebnahme auf schnelle Hilfe, kompetente Be-
ratung und flexible Weiterentwicklung zdhlen zu
koénnen. Mit Scheuch LIGNO verbindet uns eine
lange und gute Zusammenarbeit. Wenn es wéhrend
des Projekts zu Herausforderungen kam, wurde ge-
meinsam an Losungen gearbeitet, und das immer
auf Augenhohe.“

Auch in Sachen Sicherheit iiberzeugt die einge-
setzte Technik: Alle Absauganlagen sind mit mo-
dernen Funkenldschsystemen ausgestattet und die
Steuerung erfolgt tiber Schaltschrinke von Scheuch
LIGNO. Die gereinigte Luft wird {iber Axialventi-
latoren ins Gebdude zuriickgefiihrt. Das Riickluft-
system lédsst sich flexibel konfigurieren und kann
wahlweise Frischluft, Riickluft oder eine Mischung
aus beidem bereitstellen. Ein weiterer Beitrag zur
Energieeffizienz.

FORDERN UBER LANGE STRECKEN

Ein Highlight der Anlage ist das ausgekliigelte Ma-
terialfordersystem. Zwei Mitteldruck-Forderanla-

gen bewegen téglich viele Tonnen Spéne iiber Stre-
cken von bis zu 850 Metern. Moglich wird das durch
robuste, verschleiflarme Technik: Strémungsopti-
mierte dickwandige Stahlrohre, leistungsstarke Ge-
blédse, T-Injektoren fiir die Materialbeschleunigung
sowie widerstandsfidhige Zellenradschleusen sor-
gen fiir dauerhaft zuverldssigen Betrieb.

Gerade bei grofien Férdermengen und langen Dis-
tanzen sind MD-Forderanlagen wirtschaftlich sinn-
voll. Sie arbeiten nach dem Prinzip der indirekten
Forderung, bei der das Geblédse vor der Materialauf-
gabe sitzt - ideal fiir stabile Prozesse bei geringem
Energieeinsatz.

MIT ERFAHRUNG ZUM ERFOLG

Die eingesetzten segas+ Absauganlagen basieren
auf dem Know-how aus mehreren hundert reali-
sierten Projekten und wurden speziell fiir den Ein-
satz in der Massivholzindustrie entwickelt. Sie sind
auf Dauerbetrieb, grofle Materialmengen und hohe
Bearbeitungsgeschwindigkeiten ausgelegt. Das Er-
gebnis: maximale Verfiigbarkeit und effiziente Pro-
zesse im Alltag.

Mayr-Melnhof Holz zdhlt heute zu den fithrenden
Unternehmen der europdischen Holzverarbeitung
und setzt mit dem neuen BSP-Werk ein starkes
Zeichen fiir nachhaltiges Bauen mit Holz. Dass da-
bei auf die Expertise von Scheuch LIGNO gesetzt
wurde, ist kein Zufall. Hier treffen technologische
Exzellenz und partnerschaftliche Zusammenarbeit
aufeinander und fithren zu einem Ergebnis, das sich
sehen lassen kann. [ |

ZUM PROJEKT

Kunde
Mayr-Melnhof Holz Holding AG
Leoben, Osterreich

Branche
Massivholz

Lésung
4 segas+ Absauganlagen
2 Mitteldruck-Forderanlagen

Highlight
Absauggruppe mit Unterdruckregelung
Hochste Verfligbarkeit und effiziente Prozesse

Klimabeitrag/Umweltschutz
Maximale Energieeinsparung

PROJEKTE WOOD
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Das moderne
Holzverarbeitungszentrum
Resurses stdrkt die regio-
nale Holzwertschépfung in
Graublinden.
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DER MOTOR HINTER
DEM GRUNEN KREISLAUF

Resurses SA bewegt Reststoffe mit Fordertechnik von Scheuch
und verbindet damit Klimaschutz, Energieproduktion

und wirtschaftlichen Erfolg.

Aus landwirtschaftlichen Reststoffen Energie ge-
winnen und gleichzeitig das Klima entlasten - was
nach einer Vision klingt, ist bei Resurses SA in der
Schweiz gelebte Praxis. Das Unternehmen verwan-
delt Rinde, Hackschnitzel und Ségespédne in Wirme,
Strom und hochwertige Pflanzenkohle. Die Prozes-
se sparen CO,, erzeugen CO,-Zertifikate und zei-
gen, wie Kreislaufwirtschaft in der Realitdt gelingt.
Damit dieses Zusammenspiel reibungslos funktio-
niert, sorgt Scheuch mit zuverlédssiger Fordertech-
nik fiir den nétigen Antrieb.

60 FORDERLOSUNGEN
FUR EIN SYSTEM

Gemeinsam mit Heim AG (Heiztechnik) und Inkoh AG
(Anlagenbetrieb) hat Scheuch ein durchgéngiges
Fordersystem mit rund 6o Forderprodukten rea-
lisiert. Es deckt alle vier zentralen Prozessschritte
ab, beginnend bei der Entrindung {iber die Brenn-
stoffaufbereitung und Pelletierung bis hin zur Her-
stellung der Pflanzenkohle.

Was einfach erscheint, ist in der Praxis hochkom-
plex. Unterschiedlichste Materialien, von staubi-
gem Sigemehl {iber feuchte Hackschnitzel bis hin
zu abrasiver Pflanzenkohle, miissen sicher, effizient
und in exakter Dosierung geférdert werden. Schon
kleine Stérungen hétten direkte Auswirkungen auf
den gesamten Kreislauf.

KONSTANTE QUALITAT
UND OPTIMIERTE ABLAUFE

Die Systeme von Scheuch sind auf diese Heraus-
forderungen zugeschnitten. Sie sorgen fiir eine
gleichmiflige Bunkerbefiillung, energieeffiziente
Trocknung, staubarme Austragung und die prézise
Befiillung von Big Bags mit Pflanzenkohle. So wird
nicht nur die Produktqualitdt gesichert, sondern
auch der gesamte Betrieb optimiert.

Ein besonderes Highlight ist die Schubbodentrock-
nung mit integrierter Nachtrocknung und Absie-
bung. Diese ist speziell auf die Anforderungen der

Pyrolyseprozesse ausgelegt und si-
chert eine konstante Brennstoffquali-
tdt, eine wichtige Voraussetzung fiir
die Wiarmeproduktion im Blockheiz-
kraftwerk.

MESSBARER MEHRWERT
FUR UMWELT UND WIRTSCHAFT

Der Nutzen ist deutlich: Emissionen
sinken, Reststoffe werden vollstidndig
verwertet, und zusitzlich entstehen
handelbare CO,-Zertifikate. Gleich-
zeitig wird die Effizienz entlang der
gesamten Forderstrecke verbessert.

So zeigt das Projekt bei Resurses SA,
dass moderne Umwelttechnik und
wirtschaftlicher Erfolg kein Wider-
spruch sind. Resurses SA ist damit ein
Pionier in der Branche und ein Vor-
bild fiir viele andere Unternehmen,
die ihre Prozesse nachhaltiger gestal-
ten wollen.

UBERZEUGT

,Damit dieser geschlossene Kreislauf
zuverldssig lduft, brauchen wir einen
Partner, der unsere Prozesse versteht
und Technik liefert, die einfach funk-
tioniert“, sagt Urs Hefti, Betriebsleiter
der Resurses SA. Und Scheuch hat ge-
liefert: Die Anlage lduft stabil, die Qua-
litit der Pflanzenkohle stimmt, und
auch zukiinftige Skalierungen sind
technisch abgesichert. ,Mit den Kom-
ponenten von Scheuch haben wir eine
Losung gefunden, das Material vollau-
tomatisch von A nach B zu beférdern.

MOTOR FUR
KOMMENDE PROJEKTE

Das Projekt bei Resurses SA ist kein
Einzelfall. Uberall dort, wo Reststoffe
sinnvoll genutzt, Emissionen gesenkt
und Stoffkreisldufe geschlossen wer-
den sollen, ist intelligente Forder-
technik ein zentraler Baustein. Wo
Kreislaufwirtschaft Wirklichkeit wird,
liefert Scheuch die Losung. ]

Alexander Peemdller (Scheuch
COMPONENTS) im Gespréich mit
den Projektpartnern Martin Schrag
(Heim AG, re.) und Urs Hefti
(Resurses SA, li.).

PROJEKTE WOOD

Die Fordertechnik von Scheuch
Ubernimmt den gesamten Wert-
stromfluss des Restholzes und ist
daher fr den reibungslosen Betrieb
von Resurses essenziell.

- MARTIN SCHRAG,
PROJEKTVERANTWORTLICHER
UND VERKAUFSLEITER HEIM AG

ZUM PROJEKT

Kunde

Endkunde: Resurses SA

(Initialwerk der Uffer-Gruppe)

Savognin, Schweiz

Partner: Heim AG (Projektplanung und Heiztechnik),
Inkoh AG (Anlagenbetrieb)

Branche
Holzverarbeitung

Losung

Fordertechnik bei 4 Prozessstufen
(Transport von Rinde, Hackgut, Sdgespanen,
Sagemehl; Pelletierung, Big Bag-Befiillung)

Highlight
Ca. 60 Forderkomponenten

Klimabeitrag/Umweltschutz
Energiertickgewinnung
CO,-Zertifikate

Autarker Betrieb

WEITERE INFOS

auf unserer Website
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JUBILAUM

10 JAHRE
CHEUCH
LIGNO

Ein Jahrzehnt Innovation, Verantwortung
und saubere Luft fUr Industrie
und Handwerk.

STIMMEN AUS DEM MARKT
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Wir gratulieren herzlich zum Jubilaum!
Mit Scheuch LIGNO verbindet uns eine starke Partnerschaft
—von der nicht nur unser neues CLT-Werk profitiert.

BEST WOOD SCHNEIDER GMBH /
HOLZWERK GEBR. SCHNEIDER GMBH,
DEUTSCHLAND

Wir blicken auf eine jahrelange erfolgreiche
Zusammenarbeit mit der Firma Scheuch LIGNO zurick,
die sich durch Zuverlassigkeit, Vertrauen und
professionelle Betreuung auszeichnet.

MAYR-MELNHOF HOLZ REUTHE GMBH,
OSTERREICH

Aufmehr als 4.000 m? Produktionsfltiche entstehe:_w_

heute Ldsungen, die weltweit im Einsatz sind s
i

s

Wenn die Nédhe zur Branche zur treibenden Kraft
wird, entstehen neue Wege. So wie 2015 mit der
Griindung von Scheuch LIGNO. Aus der damaligen
Vertriebseinheit ,,Holz“ wurde ein eigenstindiges
Unternehmen in Mehrnbach - nicht aus organisa-
torischen Griinden, sondern aus Uberzeugung: um
Handwerks- und Industriebetriebe noch direkter,
flexibler und 16sungsorientierter begleiten zu kon-
nen. Mit diesem Schritt legte man den Grundstein
fiir eine Spezialisierung auf Produktionsbetriebe,
die in der Be- und Verarbeitung verschiedenster
Materialen tidtig sind. Seit 10 Jahren konzentriert
sich Scheuch LIGNO nun voll und ganz auf die Be-
diirfnisse ihrer Kunden und garantiert wirtschaft-
lich die beste Losung. Der Erfolg gibt dem Unter-
nehmen recht. Heute ist Scheuch LIGNO weit
mehr als ein Anbieter von Absauganlagen und gilt
als verldsslicher Partner fiir die Holzbranche und
als Technologietreiber.

STETIGES WACHSTUM

Was mit einem lokalen Schwerpunkt begann, hat
sich rasch {iiberregional etabliert. Von Tischlerei-

en iiber Brettsperrholzwerke bis zu
groflen Mbobelherstellern. Scheuch
LIGNO iiberzeugt heute Kunden im
DACH-Raum und dariiber hinaus.

Der Schliissel zum Erfolg? Ein tiefes
Verstdndnis flir branchenspezifische
Prozesse, kombiniert mit modular
aufgebauten, robusten Anlagen, und
gefertigt mit hochstem Qualitdts-
anspruch. Auch weitere Branchen
wie die Metallverarbeitung oder
Kunststofftechnik und viele mehr
profitieren mittlerweile von dieser
Expertise.

UMFANGREICHES PORTFOLIO

Heute umfasst das Portfolio Ab-
saug- und Entstaubungsanlagen,
Forder- und Oberflichentechnik,
Wirmerilickgewinnung, Brand- und
Explosionsschutz sowie smarte Steu-
erungssysteme. Besonders beliebt

ist auch das Retrofit-Angebot. Dabei
werden bestehende Anlagen moder-
nisiert und auf den neuesten Stand
gebracht, fiir mehr Leistung, Lebens-
dauer und Effizienz.

FUHRUNG MIT WEITBLICK

Auch in herausfordernden Zeiten
bleibt der Kurs klar: Technologische
Weiterentwicklung, Internationalisie-
rung und Kundennihe. ,Wir wollen
den Markt im DACH-Raum weiter
festigen und gleichzeitig internatio-
nal, vor allem in Nordamerika und
Europa, weiterwachsen“, so Alois
Burgstaller, Geschiftsfithrer von
Scheuch LIGNO.

Die nidchsten 10 Jahre? Sie haben be-
reits begonnen. Mit einem starken
Team und klarer Vision stehen wir fiir
eine zuverldssige Produktion mit ma-
ximaler Verfiigbarkeit. ]

JUBILAUM

MEILENSTEINE

2015

Grindung Scheuch LIGNO GmbH

2016

Neue Produktgeneration fur die
Oberflachenbeschichtung im
Holzbereich

Produkterweiterung Entstauber mit
verschiedenen Austragevarianten
verandert das Marktsegment
Handwerk

2018

Erweiterung der Oberflachentechnik
fur die Metallbeschichtung

2020

Neue Produktgeneration fir die
Schweif3rauchabsaugung mit dem
W3-Glitesiegel

2021

Standorterweiterung in Mehrnbach

2024

2025

von Scheuch ausgerlstet

Auszeichnung durch
Fachmagazin Holzkurier

Unsere Wurzeln liegen in der
Holzindustrie. Gemeinsam mit der
Branche sind wir kontinuierlich
gewachsen. Heute setzen wir
dieses Know-how in der Be- und
Verarbeitung verschiedenster
Materialien ein und liefern dabei
immer wirtschaftlich die beste
Losung fur unsere Kunden.

—ALOIS BURGSTALLER,
MANAGING DIRECTOR,
SCHEUCH LIGNO GMBH
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FERTIGUNG

ZUKUNFT
FERTIGEN

Ein Rundgang durch die
Produktionshallen und ein Blick in
die digitale Zukunft von Scheuch.

Betonfundamente, Messdisplays, robotergesteuerte Schweifindhte. Bei Scheuch
passiert gerade viel. Wer heute durch die Produktionshallen geht, spiirt, dass
hier nicht nur gearbeitet, sondern an der Zukunft gebaut wird. Jede Investition,
jeder Umbau und jede neue Anlage zahlt auf ein Ziel ein: eine Fertigung, die auf
Bewdhrtem aufbaut und sich konsequent weiterentwickelt - effizienter, flexibler,
sicherer, digitaler —, und dabei gilt, was immer galt: Qualitdt, auf die man sich
verlassen kann, und hochster Fokus auf Arbeitssicherheit bleiben der Mafistab.

EIN SYSTEM IN BEWEGUNG

Fertigung bei Scheuch denkt nicht in Standorten, sondern im Zusammenspiel.
Prozesse greifen {iber Landesgrenzen hinweg ineinander, Kompetenzen ergin-
zen sich gezielt. In diesem System wichst die Slowakei zur tragenden Sdule.
Ein Rundgang durch die Fertigung im Headquarter in Aurolzmiinster zeigt ex-
emplarisch, wie sich das System weiterentwickelt:

SLOWAKEI

In der Slowakei entsteht ein hochmoderner Fertigungsstandort, der bereits
heute mit rund 200.000 Fertigungsstunden die zentrale Rolle im Verbund
einnimmt. Bis 2030 sollen es Uber 250.000 sein. Schon jetzt laufen Ausbhau
und digitale Vernetzung auf Hochtouren. Im Herbst 2025 wurde eine neue
zusétzliche Produktionshalle feierlich eréffnet. Das Konzept: wirtschaftlich
stark, technologisch geriistet, strategisch eingebettet ins Gesamtsystem der
Scheuch Group.
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PRUFSTANDZENTRUM O 1

Unsere Tour beginnt in der Flugdachhalle in
Aurolzminster. Wo frilher Bauteile lagerten,
steht heute ein Hightech-Messzentrum. Hier
werden Ventilatoren auf zwei Ebenen getestet:
Im Schallprifstand liefert die spezielle Raum-
akustik prazise Daten zum Ger&uschverhalten,
im Leistungs- und Kennlinienprtifstand werden
Druck, Volumenstrom und Leistungsaufnahme
unter konstanten Bedingungen normgerecht er-
fasst. Das Ergebnis: exakte Daten, die belegen,
wie effizient ein Ventilator arbeitet und wie er
sich im realen Anlagenbetrieb verhélt. Alle Ana-
lysen flief3en direkt in die Produktentwicklung
ein, flr mehr Qualitat, weniger Gerdusch und zu-
friedene Kunden.

Mit dem Ausbau in Prievidza schaffen
wir dringend bendtigte Kapazitaten,
um das steigende Auftragsvolumen
zu bewaltigen. Gleichzeitig bekennen
Wir uns zu unserem Stammsitz in
Aurolzminster, wo wir ebenfalls kon-
sequent in neue Fertigungstechniken
und Schulungen investieren.

- STEFAN SCHEUCH,
CEO SCHEUCH GROUP

Feierliche Standorterweiterung 2025 in Prievidza, SK

Eine Halle weiter schweif3t ein Roboter mit 7
Achsen verschiedenste Komponenten. Parallel
wird bereits ein zweites, maf3geschneidertes
Robotersystem vorbereitet, speziell fir grof3e
Laufréder. Hier wird Automatisierung gezielt
eingesetzt, um Prozesse zu stabilisieren. Nicht
als Selbstzweck, sondern als Antwort auf reale
Herausforderungen wie Fachkraftemangel und

ROBOTERSCHWEISSEN O 2

FERTIGUNG

DREHEREI O 3 VIDEO

In der Dreherei lauft seit Herbst 2025 die neue Einblick in
die Fertigung

Weiler-Drehmaschine mit beeindruckender Ex-
aktheit. Mit ihr kénnen Gehause und Rotoren his
zu 1.300 mm Durchmesser sowie Antriebswellen
bis 4,5 m Lange bearbeitet werden. Die Investi-
tion erweitert nicht nur die Fertigungskapazitat
deutlich, sondern macht Scheuch auch in diesem
Bereich unabhéngiger und flexibler. Ein klarer Zu-
gewinn fir das gesamte Produktportfolio.

steigende Anforderungen an Prazision und Wett-
bewerbsfahigkeit.

ZUKUNFTSWERKSTATT O 4

An dieser Stelle beginnt Zukunft mit Ausbildung. In der erweiterten Lehrwerk-
statt im Headquarter lernen Auszubildende an modernem Equipment, darun-
ter eine neue Abkantpresse. 300 m? Raum, davon 50 m? neu ausgebaut — ge-
nug Platz fir Schulungen, Praxis und Perspektive. Hier wird nicht nur geschult,
hier wird Zukunft geformt.

FERTIGUNG WEITERGEDACHT O 5

Dieser Rundgang prasentiert nur einen kleinen Ausschnitt der Entwicklun-
gen. Was er aber verdeutlicht: Scheuch plant nicht im Heute, sondern mit
Blick auf das, was kommt. Automatisierung, Digitalisierung, Standortent-
wicklung, all das sind keine Trends, sondern strategische Werkzeuge, die die
Zukunft sichern.

NEUES IN DER FERTIGUNG
AUROLZMUNSTER

Umgesetzt

m Gluhofen fiir warmebehandelte Bauteile
m  Weiler-Drehmaschine fiir grof3e Bauteile
m 7-Achs-Roboteranlage

flr automatisiertes Schweif3en
Abkantpresse in der Lehrwerkstatt
Erweiterung der Lehrwerkstatt um 50 m?
Kennlinien- und Schallprifstéande
Scanner-App flr Fertigungsprozesse
Digitale Fertigungsarbeitsplatze
Intralogistik-Verbesserungen
Automatisierte Kantprogramme

Roboter fiir die Dreherei

Digitales Prufprotokoll fir Zellenradschleusen
Programmierbare Rundbiegemaschine

Im Aufbau
m Optimierung Schweif3roboter
m Optimierung Druckbehélterfertigung
m Dusenfertigung fur Laufrader
und Sonderbauteile

SLOWAKEI

m Bis 2030: Ausbau der Fertigungsflache
auf 12.650 m?
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WIE PROZESSE
INTELLIGENTER

WERDEN

Von Kinstlicher Intelligenz, neuem Denken
und echtem Fortschritt im Anlagenbau.

Ein System, das friihzeitig signalisiert, wenn ein
Filterwechsel bevorsteht. Ein digitaler Assistent,
der aus tausenden Projektdaten in Sekunden die
passende Anlagenkonfiguration berechnet. Und ein
smarter Service-Bot, der die Geschichte einer Ma-
schine von der ersten Inbetriebnahme bis zum letz-
ten Update kennt. Was wie Zukunft wirkt, ist bei
Scheuch heute bereits im Test oder Realitit.

Kiinstliche Intelligenz ist kein Trend, sondern ein
Umbruch. Und wie bei jedem Wandel geht es nicht
nur um Technik, sondern auch um Haltung. Denn
KI-Modelle verdndern, wie Entscheidungen getrof-
fen werden, wie Teams arbeiten und wie Wissen
zirkuliert. Besonders im Maschinen- und Anlagen-
bau, wo Prozesse komplex und Datenmengen grof3
sind, kann KI nicht nur beschleunigen, sondern
neue Perspektiven 6ffnen.

VERANDERN STATT VERWENDEN

KI-Systeme funktionieren nicht von allein. Be-
vor ein Algorithmus etwas entscheidet, braucht
es Daten, klare Ziele und verldssliche Strukturen.
Genau hier liegt die grofite Herausforderung: Pro-
zesse miissen neu gedacht, Daten aktiv gepflegt und

Menschen befdhigt werden, mit diesen Systemen
zu arbeiten. KI ist kein Plug-and-Play, sie ist ein
strategisches Werkzeug. Sie erfordert ein Umfeld,
das bereit ist, mitzumachen. Die Herausforderung
ist nicht die Technologie, sondern die Kombination
aus Organisation, Prozessverstdndnis und Verén-
derungsbereitschaft.

Dabei wird deutlich: Es geht schon lange nicht
mehr um die Frage, ob KI eingesetzt wird, sondern
wie. Viele Unternehmen setzen inzwischen nicht
mehr auf , Bleeding Edge“, also das Allerneueste um
jeden Preis, sondern auf , Leading Edge“, das rich-
tige Tool flir den konkreten Anwendungsfall. Nicht
alles, was technisch mdoglich ist, ist auch niitzlich.
Entscheidend ist, ob es echten Mehrwert bringt.

KI NIMMT FAHRT AUF -
PRAXISBEISPIELE BElI SCHEUCH

Wie dieser gezielte Einsatz aussehen kann, zeigt
der aktuelle Stand bei Scheuch. In mehreren Be-
reichen wurden KI-gestiitzte Systeme entwickelt
und eingefiihrt, immer mit dem Anspruch, Kom-
plexitit zu reduzieren, Zeit zu gewinnen und Wis-
sen zu aktivieren.

PROCESS DESIGNER

Im Anlagenbau steckt das Wissen vieler Jahre, von
Berechnungen {iber Volumenstréme bis hin zu Erfah-
rungswerten aus der Praxis. Dieses Know-how digital
verfiigbar zu machen, ist das Ziel des Process Desi-
gners. Das Tool liefert aus verfahrenstechnischem
Wissen und Produktlogik eine intelligente Losung:
In Sekunden berechnet es, welche Systeme und Ver-
schaltungen optimal zur Aufgabenstellung passen,
priift automatisch Emissionsgrenzen und erlaubt An-
passungen in Echtzeit. Damit unterstiitzt es Fachleu-
te, wo frither Tabellen, Abstimmungen und Erfahrung
notig waren. Entscheidungen bleiben beim Menschen,
werden aber schneller, préziser und transparenter.

In Kombination mit anderen Programmen/Soft-
wares entsteht daraus ein echter Innovationssprung.
Wihrend der Process Designer die Verfahren abbil-
det, sorgt eine Produktmanagementsoftware dafiir,
dass die Produktlogik stimmt, welche Komponen-
ten kombinierbar sind, und welche Regeln gelten.
Uber ein agentenbasiertes KI-System werden beide
Welten miteinander verbunden. Die digitalen Agen-
ten verkniipfen Daten, erkennen Muster und kon-
nen sogar Vorschlédge ableiten.

Dank der offenen Schnittstellen ldsst sich das Tool
zudem mit weiteren Systemen wie Vertriebs- oder
Planungstools verkniipfen. Perspektivisch konnte
sogar eine KI-Funktion integriert werden, die neue
Mitarbeitende unterstiitzt, indem sie aus den zu-
ginglich gewordenen Daten lernt und auf diese re-
ferenzieren kann.

So entsteht ein lernfdhiges System, das Wissen
nicht ersetzt, sondern nutzbar macht. Es entlastet
Teams im Alltag, beschleunigt Entwicklungspro-
zesse und schafft Raum fiir das, was Scheuch aus-
macht: technisches Kénnen, Qualitdt und Innova-
tion, gestaltet von Menschen und verstidrkt durch
datenbasierte Intelligenz.

AFTER SALES BOT

Im Bereich Kundenservice veranschaulicht der Af-
ter Sales Knowledge Bot, ein digitaler Assistent, wie
KI Informationen nutzbar machen kann. Statt sich
zeitaufwidndig durch Dokumentationen oder Anla-
genhistorien zu kimpfen, soll das System kiinftig in
Sekundenschnelle Fragen beantworten wie: Welche
Komponenten wurden getauscht? Welche Auffillig-

DIGITALISIERUNG

Ein von Menschen und
Klinstlicher Intelligenz
entwickeltes Bild zum

Digitalisierungsbeitrag
flir Scheuch.
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keiten traten seit Inbetriebnahme auf? Wo liegen
wiederkehrende Verbesserungspotenziale? Erste
Tests belegen: Der Nutzen ist greifbar nahe, aber
es braucht strukturierte Daten, damit die KI Mus-
ter erkennen und gezielt unterstiitzen kann. Nur so
gewinnt das Team Zeit fiir das, was wirklich zdhlt:
den Kunden.

STEUERGERAT PULSEMASTER2.0

Auch im Bereich Steuerungstechnik zeigt sich, was
moglich ist. Das Steuergerdt PulseMaster2.0 ver-
eint bereits heute Funktionen wie Fernwartung und
vorausschauende Wartung.

Das neue Steuergerdt kommuniziert direkt mit dem
Serviceteam. Das Gerit kennt sich und seinen Fil-
ter, analysiert kontinuierlich alle relevanten Daten
und erkennt mdogliche Stérungen, bevor sie entste-
hen. Es informiert zeitgerecht {iber Wartungsbe-
darf, etwa wenn ein Schlauchwechsel ansteht.

Die Bedienung ist dabei besonders komfortabel: {iber
mobile Endgerite, optional auch {iber ein Touchpa-
nel oder direkt am Gerit. Ein integrierter Wizard
unterstiitzt den Anwender, analysiert die Steuerung
und nimmt automatisch Einstellungen vor.

Mittelfristig sollen weitere Funktionen nicht nur
Wartungseinsitze und Inbetriebnahmen beschleu-
nigen, sondern aktiv zur Filteroptimierung beitra-
gen und Anomalien frithzeitig erkennen. Vorausset-
zung bleibt dabei stets die Zustimmung der Kunden
zur Datenfreigabe. Ein sensibler, aber notwendiger
Schritt, der Vertrauen braucht und die Basis fiir
jede Digitalisierung bildet.

Kl wird bei Scheuch nicht als kurzfristiger Trend
behandelt, sondern als gezieltes Werkzeug, das echte
Losungen ermdglicht — aber eben nur, wenn Prozesse
und Daten mitgedacht werden. Es reicht nicht, Technik
einzuflhren. Wir mussen bereit sein, Ablaufe zu
hinterfragen und neu zu denken.

— ANJA ROGL-BRUNNER,
DEPUTY DIRECTOR GROUP IT AND DIGITALISATION
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Auch in Fachveranstaltungen und Kongressen zum
Thema ,,Digital Solutions fiir den Maschinen- und
Anlagenbau* wird deutlich: KI ist kein Zukunftsthe-
ma mehr. Sie lduft in Projekten, in Produkten, im
Alltag. Die Learnings aus der Praxis:

s KI-Modelle miissen einen konkreten Nutzen
haben, sonst werden sie nicht akzeptiert.

= Der demografische Wandel erh6ht den Druck,
Wissen langfristig zu sichern.

= Agentic Al, also Systeme, die aktiv mitarbeiten,
sind bereits produktiv im Einsatz.

= Ohne saubere Daten geht gar nichts.
Sie sind nicht der Treibstoff, sondern der Boden,
auf dem alles wiéchst.

KI bringt nicht nur neue Tools, sondern auch neue
Fragen. Wie wird Vertrauen in automatisierte Sys-
teme geschaffen? Wie transparent miissen Ent-
scheidungen sein? Welche Aufgaben bleiben beim
Menschen und wie verdndert sich seine Rolle?

Die Antworten darauf entstehen bei Scheuch nicht
im Labor, sondern im echten Betrieb. In Teams, die
ausprobieren statt theoretisieren. In Organisatio-
nen, die Fehler zulassen, um daraus zu lernen. In
Unternehmen, die KI nicht als Projekt begreifen,
sondern als neue Arbeitsweise.

Am Ende entscheidet nicht der technische Fort-
schritt allein iiber den Erfolg, sondern die Fahig-
keit, ihn in einen sinnvollen organisatorischen Rah-
men zu setzen. Neue Rollen wie Data Translators,
ein Verstdndnis fiir Datenqualitdt und ein Kultur-
wandel hin zu mehr Offenheit und Lernbereitschaft
sind entscheidend. Technologie ist kein Selbst-
zweck — sie muss zum Menschen, zum Prozess und
zum Zweck passen.

Wer weif3, was man erreichen will,
kann Kl gezielt einsetzen und echten
Mehrwert schaffen. Genau das tun
wir. Unsere Produkte und Prozesse
werden intelligenter. So entsteht
Industrie von morgen schon heute.

— HEINZ AUTISCHER,
CO-CEO SCHEUCH GROUP

VIER FRAGEN
AN ALBERT ORTIG

Wie verdndert KI die Rolle
von Unternehmen in Zukunft?

KI verdndert die Wertschopfung, indem sie Pro-
zesse automatisiert, Entscheidungen datengetrie-
ben macht und neue Geschiftsmodelle ermdglicht.
Wert entsteht weniger durch Effizienz allein, son-
dern durch die Fihigkeit, Wissen, Daten und Kun-
denerlebnisse intelligent zu verbinden.

Worauf kommt es in der néchsten
Entwicklungsstufe von KI besonders an?

Die néchste Entwicklungsstufe der KI ist die In-
dustrialisierung dieser Technologie und damit die
integrierte Nutzung in Produktionsprozessen, Ver-
waltung und Vertrieb. Es kommt insbesondere dar-
auf an, wie man KI-Services fiir echte Skaleneffekte
niitzt und einsetzt.

Wie kann Europa im globalen
KI-Wettbewerb bestehen?

Indem wir in Europa unsere Stdrken ausspielen.
Das sind nicht die nutzergetriebenen Plattformen,
sondern vielmehr die industriellen Hidden Cham-
pions mit hochster Dominen-Expertise. Anstatt
auf immer gréfiere, enorm kostenintensive Modell-
Entwicklungen konnen wir mit dem vorhandenen
Know-how auf hoch energieeffiziente und (cloud-)
unabhéngige KI-Modelle setzen.

Und was sollten Unternehmen heute tun,
um fiir morgen bereit zu sein?

Mit Hochdruck daran arbeiten, nicht abwarten, Da-
ten in den Griff bekommen und iiber die gesamte
Wertschdpfungskette hinweg KI-getriebene Wert-
hebeln eruieren und umsetzen. Und dabei das eige-
ne Team auf eine verdnderte Erbringung der bishe-
rigen Leistungen einstimmen und begleiten.

DIGITALISIERUNG

ALBERT ORTIG

Unternehmer, Digitalstratege
und Kl-Vordenker im industriellen Kontext

Albert Ortig ist Grinder und Geschaftsfuhrer des
Digital-Dienstleisters Netural in Linz. Seit mehr als
25 Jahren begleitet er Unternehmen bei der digitalen
Transformation — mit Fokus auf digitale Effizienz und
neue Geschaftsmodelle. Netural entwickelt digitale
Produkte und Kl-gestitzte Services, die Nutzerzent-
rierung und Technologie verbinden. Ortig gilt als einer
der erfahrensten Digitalstrategen im DACH-Raum.
Als Mitgrlinder von NXAI arbeitet er gemeinsam mit
der KI-Koryphae Prof. Sepp Hochreiter an einer euro-
paischen Alternative fir leistungsfahige und effizien-
te KI-Modelle fur industrielle Anwendungen.

Sein Credo:

,Digitalisierung muss echten Nutzen stiften -
fir Menschen, Unternehmen und Gesellschaft."
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Check: Industrie im Wandel

WIE AGIERT IHR UNTERNEHMEN?

1. Wenn eine neue Umweltvorgabe kommt, dann ...
A — wollen wir eine Gesamtldsung, die alles abdeckt.
B — reagieren wir flexibel und passen einzelne Prozesse oder Komponenten an.

2. Unsere Instandhaltung erfolgt ...
A - vorausschauend. Wir wollen Systeme, die am neuesten Stand sind.
B - bedarfsgerecht. Wir tauschen oder optimieren, wenn es notwendig wird.

3. Projekte mit externen Partnern sollen vor allem ...
A - alles aus einer Hand liefern. Planung, Montage, Inbetriebnahme.
B - in enger Abstimmung laufen.
Wir behalten gerne selbst die Kontrolle tber Teilbereiche.

4. Bei Investitionen in Technologien ist uns besonders wichtig:
A — Zukunftssicherheit, Nachhaltigkeit und Skalierbarkeit.
B — Passgenaue Ldsungen flr den aktuellen Bedarf.

5. Wir wiinschen uns einen Partner, der ...
A - uns von Anfang an tber den gesamten Produktlebenszyklus begleitet -
von Beratung bis After Sales Service.
B - uns punktuell unterstitzt, wenn wir es brauchen,
z. B. bei Sanierungen oder Einzelkomponenten.

AUSWERTUNG

Mehr A? Sie denken ganzheitlich und langfristig, ideal fur ein Komplettpaket von Scheuch:
Anlagenbau, Beratung, Services und modernste Filter- und Ablufttechnik aus einer Hand.

Mehr B? Sie brauchen punktgenaue Ldsungen mit technischer Tiefe.

Scheuch unterstitzt Sie mit modularen Services, skalierbaren Einzeltechnologien und Komponenten.

VIER BUSINESS UNITS, EIN ZIEL

Technologien, die Ihr Unternehmen langfristig starken.

WO STEHT IHR
UNTERNEHMEN?

Gibt es in lhrem Unternehmen eine Strategie
zur Emissionsreduktion (z. B. Feinstaub, VOC, CO,)?

Nutzen Sie Energiertickgewinnung oder planen Sie eine solche?

Werden Anlagen regelmaf3ig auf Energieeffizienz
und Restemissionen Uberpriift?

Wie hoch ist der Anteil an digitaler Steuerung/Monitoring
lhrer Abluftanlagen?

Ist Nachhaltigkeit ein Thema in lhrem Investitionsplan
fur die nachsten 1-3 Jahre?

WIE ZUKUNFTSFIT IST
IHRE ANLAGENTECHNIK?

Ihr Check zeigt, wohin Ihr Unternehmen technisch unterwegs ist. Doch oft
liegt zwischen einer soliden Losung und einer zukunftssicheren Anlage nur
ein Gesprich.

Scheuch hilft Thnen, das Potenzial Ihrer Prozesse zu erkennen. Egal ob es um
Energieeffizienz, Emissionsreduktion oder Modernisierung geht: Wer heute fiir
die Zukunft plant, spart morgen Investitionen.

Scheuch
INDUSTRIAL SOLUTIONS

Fir Industrieunternehmen mit
komplexen Prozessen und ho-
hen  Umweltanforderungen.
Von der Konzeptplanung bis zur schlusselferti-
gen Anlage. Scheuch INDUSTRIAL SOLUTIONS
realisiert umfassende Systeme zur Luft- und
Umwelttechnik fiir die Industriesegmente Ener-
gy, Minerals, Metals und Holzwerkstoff. Im Fokus:
Entstaubung, Emissionsminderung, Energieef-
fizienz, CO,-Abscheidung und digitale Anlagen-
Uberwachung.

Scheuch
LIGNO

Fir Unternehmen, die in der
Be- und Verarbeitung verschie-
denster Materialien tétig sind.
Aus der Massivholzindustrie
kommend, bietet Scheuch LIGNO heute seine
maf3geschneiderten Losungen in den Bereichen
Absaug-, Férder- und Oberflachentechnik auch
flir Betriebe im Papier-, Dammstoff- oder Kunst-
stoffbereich.

Scheuch E E

COMPONENTS 1

Ob Ventilatoren, Férdertech-
nik,  Zellenradschleusen - E

Scheuch COMPONENTS bie-

tet modulare Technologien, die sich nahtlos in
bestehende Systeme integrieren lassen. Perfekt
flr Retrofit, Nachrtistung und beim Aufbau neuer
Produktionseinheiten.

Scheuch
NORTH AMERICA

Fur Kunden in den USA, Kana-
da und Mexiko. Mit Standorten
im Herzen Nordamerikas bietet
Scheuch NORTH AMERICA komplette Anlagen-
losungen sowie Ersatzteile und Service direkt
vor Ort. Kurze Wege, personliche Betreuung
und Technologie ,Made by Scheuch®, angepasst
an die Anforderungen des nordamerikanischen
Markts mit der Kompetenz der Marken Camcorp
und Schust.

KONTAKT
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