Abb. 1 Opti-

unter den Fasern den Anteil
male Fasern —

an Grobmaterialien, wie

Resultat er- "

) Knauel, Klumpen oder
folgreicher -
. Fremdverunreinigungen (Me-
Sichtung (Ab- tall- oder G eileh
bildungen: all- oder Gummiteilchen),

Scheuch) zuverldssig auszu§cheiden.
Daraus ergeben sich elemen-
tare Vorteile.

Aus der Zusammensetzung
des Auswurfmaterials vom
Sichter sind sehr schnell und
sicher Abweichungen zu er-
kennen. Mit friihzeitigen Ge-
genmalnahmen in den vor-
gelagerten Prozessschritten
lassen sich ein hohes Quali-
tdtsniveau halten und der An-
teil von A-Qualititen erho-
hen.

Besonders fiir die Produktion
von Qualitéts- und Dinnplat-

Effiziente Trennwirkung fijr ganzt. Mit der bekannten ten (MDF/HDF) ist ein homo-

Sichterqualitat sind die Faser-  genes Fasermaterial unab-

konstant hOhe Plattenqualitat sichter von Scheuch — je dingbare Voraussetzung. Die

nach Anforderung fraktio- geeignete Sichteranlage ge-
nierbar — auch fir die Dinn-  wéhrleistet dies mit entspre-
bzw. Dunnstplattenprodukti-  chender Separationsleistung
ie Osterreichische sind zwischenzeitlich tiber on einsetzbar. (Abb. 1).
Scheuch GmbH aus 100 Anlagen im Einsatz. Un-  Die Fasersichteranlage Durch das zuverldssige Ab-
Aurolzmiinster — einer  langst wurde das Sichter-Pro-  nimmt im letzten Prozess- scheiden und Ausschleusen
der fithrenden Hersteller von ~ gramm hinsichtlich seines schritt vor der Formung und von Fremdverunreinigungen
Luft- und Umwelttechnik — Materialdurchsatzes auf Aus-  Verpressung starken Einfluss ist eine hohe Leistung und
baut seit Mitte der 90er-Jahre  fiihrungen von bis zu 40 t Ef-  auf die sichere Produktion Verfuigbarkeit der Produkti-
Fasersichter fir die MDF- fektivleistung pro Stunde hochwertiger Plattenqualiti- ~ onsanlage sichergestellt. Zu-
Plattenindustrie. Weltweit (inkl. Feuchte und Leim) er- ten. lhre Hauptaufgabe ist es,  dem ist es auch fiir den
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Schutz des Stahlbandes der
Presse von grolster Bedeu-
tung (Abb. 2).

Sichter-Programm
von Scheuch

Das umfassende Know-how
tber den gesamten Herstel-
lungsprozess in der Holz-
werkstoffproduktion sowie
die grolbe Erfahrung mit Sich-
teranlagen im weltweiten
Einsatz sind fiir Scheuch die
Basis zur laufenden Optimie-
rung in konstruktiver und
steuerungstechnischer Hin-
sicht. Das Unternehmen
verfuigt heute Gber ein Pro-
gramm mit fein abgestuften
Baugrofen, das eine punkt-
genaue Auslegung des Sich-
ters ermoglicht.

Die Bauform des Sichters
und die speziellen Leit-, Ver-

teil- sowie Regeleinrichtun-
gen gewdhrleisten laut
Scheuch eine homogene
Luft- und Materialaufteilung
und somit eine hocheffizien-
te Trennwirkung. Die paten-
tierten Auflésewalzen am
Sichtereintritt sorgen dem-
nach auch bei hohen Durch-
satzmengen fiir ein gutes
LAufschliellen” des Materials
und eine gleichmilige Ver-
teilung tber die gesamte
Sichterbreite. Eine gute Sepa-
rierung und somit ein ent-
sprechender Wirkungsgrad
des Sichters fiir eine hoch-
wertige Materialqualitit sind
gewdhrleistet (Abb. 3), so der
Hersteller.

Mit einem hohen Separati-
onsgrad von bis zu 99 % —

je nach Beschaffenheit der
Fremdkorper — leistet der
Sichter die Voraussetzung fiir

FASER-SICHTUNG

eine hohe Verfligharkeit der
Pressenanlage. Dabei werden
erfahrungsgemal weniger als
0,1 % der Gesamtfasermenge
ausgetragen. Das optimierte
Design hinsichtlich Stro-
mungsverhalten und die glatt
ausgefiihrten Innenflichen
sorgen auch bei Prozess-
schwankungen fir einen si-
cheren und stabilen Betrieb,
betont der Hersteller aus Au-
rolzminster. Nicht zuletzt
werden durch die zweite
Sichterstufe produktfremde
Bestandteile zuverldssig aus-
geschleust.

Patentierter Umluftbetrieb —
effiziente Sichtung weltweit

Das Patent des Scheuch-Fa-
sersichters beinhaltet einen
Umluftbetrieb und eine ge-
zielte Warmluftzufiihrung.

SIFTER

Dieser Kreislauf ist die Vo-
raussetzung fiir eine wirt-
schaftliche Lufterwarmung,
da somit die Abluftmenge
sehr gering gehalten werden
kann. Eine variabel einstell-
bare Betriebstemperatur von
bis zu 80 °C steigert dartiber
hinaus die Produktionsleis-
tung der Pressenanlage.

Als positiver Nebeneffekt die-
ser Betriebsweise stellt sich
ein rund 15 % geringerer
Druckverlust im Vergleich zu
Sichtern ohne Vorwarmung
ein. Dies bewirkt eine deutli-
che Einsparung bei der Leis-
tungsaufnahme der Forder-
ventilatoren. Auch werden
durch die Sichtervorwir-
mung die Fasern nachtrag-
lich konditioniert und somit
Feuchteschwankungen redu-
ziert (Abb. 4).

Die Sichteranlage lasst sich
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Faserbeschickung Gber Zyklon,
Schleuse, Weiche fiir Fehlschiittung
und Auftellschure in den Sichter

" P — - " ]

Warmluftzufuhr zur
Einstellung der optimalen
Fasertemperatur

Ausschleusen
von Fremdstoffen

Férdern und Abscheiden des
gesichteten Fasermaterials (ber
Zyklon zur Formstranganlage

Luftriickflhrung

Einfache Anpassung
bei schwankenden
Durchsatzleistungen
lUber den Bypass

Patentierte Auflésewalzen
gewidhleisten gleichmaBige
Faseraufteilung und
Auflockern Ober die
gesamte Sichterbreite

Von auBen steuerbare
Klappen und
Leitbleche
gestatten
aine
einfache

Schnecke und Zellenradschleuse
nehmen den Austrag von
Verunreinigungen und groben Partikeln
mit hidherer Sinkgeschwindigkeit vor.

—

Erste Sichterstufe
erzeugt einen

s Luftvorhang und

| beférdert das
feine Faser-
material nach
oben

Abb. 4 Paten-
tierter Umluft-
betrieb mit
gezielter
Warmluft-
fiilhrung

Abb. 5 Funk-
tionsprinzip

des Scheuch-
Fasersichters

je nach Erfordernis durch
Einstellen der Luftaufteilung
und Luftgeschwindigkeit an
die unterschiedlichen Be-
triebsbedingungen anpassen.
Dadurch ist ein hoheres
Qualitdtsniveau erzielbar
und einzuhalten. Uber grofR
dimensionierte Kontrollfens-
ter konnen die Ergebnisse der
vorgenommenen Korrekturen
der Betriebsweise visuell ge-
prift werden. Eine Anpas-
sung an die Durchsatzmenge
kann vom Bedienungsperso-
nal auf einfache Weise im
Leitstand tiber einen Bypass
vorgenommen werden.

Die Leit-, Verteil- sowie Re-
geleinrichtungen werden auf-
grund von Praxiserfahrungen
so eingestellt, dass von An-
fang an ein sicherer Erstbe-
trieb gewahrleistet ist. Fiir
den Vollbetrieb kann ggf. ge-
schultes Inbetriebnahmeper-
sonal noch Feinjustierungen
vornehmen.

Fasersichter von Scheuch
sind bei MDF-Herstellern di-
verser Nationalitdten erfolg-
reich im Einsatz, u.a. in
Osterreich, Deutschland, Lu-
xemburg, China, Brasilien,
Australien, den USA, der Tiir-
kei, Polen, GroBbritannien,
Frankreich, der Schweiz,
Spanien, Venezuela, Stid-
Korea, Slowenien und der
Ukraine.

Der aktuellste Auftrag (Stand
August 2009) liegt vom deut-
schen Anlagenbauer Siem-
pelkamp aus Krefeld vor. Das
betrifft eine Fasersichteranla-
ge, fir Art Progres in der
Ukraine zu liefern, ausgelegt
fiir einen Materialdurchsatz
von 2 x 25000 kg/ h effektiv.



