
Energieindustrie

Mit einem kompletten Programm zur 

Entstaubung, Wärmerückgewinnung und 

Schadstoffreduktion bieten wir prozessan-

gepasste Lösungen auf höchstem Niveau. 

Vor- und Nachteile verschiedener Varianten 

können dabei gegenübergestellt werden, 

damit die Anlagen sowohl ökologisch als 

auch ökonomisch den größten Vorteil für 

den Betreiber erbringen.

Nutzen Sie unsere Systemlösungen aus ei-

ner Hand, sie bieten Ihnen geringsten Ko-

ordinationsaufwand, ausgereifte Prozess-

technik mit höchster Betriebssicherheit und 

bester Effi zienz.

HOLZWERKSTOFF-
INDUSTRIE

Alles 
aus 

einer 
Hand

HOLZINDUSTRIE

Beratung und
Projektierung

Ersatzteile Montage

Emissions-
messungen

Engineering

Wartung und
Service

Eigenfertigung

Inbetriebnahme

Mit unseren qualifi zierten Mitarbeitern bieten wir unseren Kunden „alles aus einer 

Hand” – von Beratung und Projektierung über Fertigung, Montage und Inbetriebnahme bis 

hin zu Anlagenservice und Emissionsmessungen. Somit können wir eine termingerechte 

Leistungserfüllung, die zuverlässige Einhaltung der Garantiewerte, eine effi ziente Projekt-

abwicklung ohne Schnittstellenprobleme sowie eine kompetente Betreuung auch nach der 

Inbetriebnahme sicherstellen.

METALLINDUSTRIE STEINE-ERDEN-
INDUSTRIE

ENERGIEINDUSTRIE

Ihr zuverlässiger 
PartnerDie beste Lösung

Technisch und wirtschaftlich
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Wirksame 
Staubabscheidung

Zuverlässig und bewährt

Zur Abscheidung von Partikeln stellen Fliehkraftabscheider zur Vorabscheidung und 

Trockenelektrofi lteranlagen zur Endreinigung den Stand der Technik dar. Die punktgenaue 

Auslegung und die kundenspezifi sche Auswahl der richtigen Systemkombination garantieren 

Ihnen eine ökonomische und sichere Betriebsweise.

Fliehkraftabscheider 

Funken- und Rotationsabscheider sowie Tan-

gential- und Axialzyklonanlagen werden heute 

vorwiegend als Vorabscheider eingesetzt. Die 

Fliehkraftabscheider bieten zusätzlich einen zu-

verlässigen Schutz gegenüber dem Eintrag von 

Funken in das Entstaubungssystem.

Trockenelektrofilter

Ein- und mehrfeldrige Trockenelektrofilter können zur 

Abscheidung trockener Gase und Stäube mit sehr 

niedrigen Betriebskosten nahezu wartungsfrei be-

trieben werden. Dabei sind Abscheideleistungen von 

mehr als 99% realisierbar. Unsere Kunden schätzen 

die hohe Verfügbarkeit, den geringen Wartungsauf-

wand und beste Zugänglichkeit für Servicearbeiten.

Für den Leistungsbereich von 250 kW bis 100 MW 

stehen über 70 unterschiedliche Typen sowie ver-

schiedene Systemkombinationen, beispielsweise 

mit integriertem Multiklon oder direkt aufgebautem 

Kamin, zur Auswahl.

Wärme-
rückgewinnung

Steigert Anlagenwirkungsgrad

Wird naturbelassene und feuchte Biomasse zur Erzeugung von Wärme und Strom 

genutzt, dann empfi ehlt sich meist der Einsatz von Abgaskondensationsanlagen. Die von 

Scheuch entwickelten, patentierten ERCS-Verfahren (Energy-Recovery & Cleaning-System) 

bieten neben der gewohnten und geschätzten Zuverlässigkeit in der Staub- und Partikel-

abscheidung hocheffi ziente Wärmerückgewinnung und energieoptimierte Entschwadung.

ERCS-Systeme 

Mit diesen Systemen lassen sich bis zu 40 % der 

Feuerungswärmeleistung aus dem sonst ungenutzten 

Abgas zurückgewinnen und Reingasstaubwerte unter 

5 mg/Nm³tr garantieren. Bei rechtzeitiger Berück-

sichtigung in der Projektierungsphase können die 

Kesselanlagen entsprechend kleiner dimensioniert 

oder bis zu 30 % des Brennstoffes eingespart werden. 

Dies bewirkt eine deutliche Reduktion sowohl der

Investitions- als auch der Betriebskosten und 

bedeutet somit eine wesentliche Steigerung des 

Gesamtanlagen wirkungsgrades des Heiz- bzw. 

Heizkraftwerkes. Diese ERCS-Systeme stehen für 

einen Leistungsbereich von 1 bis 100 MW Feue-

rungswärmeleistung zur Verfügung und können 

bei bestehenden Entstaubungsanlagen problem-

los nachgerüstet werden. Je nach Anforderungen 

können sowohl Elektrofilter als auch Gewebefilter 

mit Kondensatorstufen und/oder Economizern bzw. 

Luftvorwärmern kombiniert werden.

In einer ausgeführten Anlage mit einer Feuerungs-

wärmeleistung von knapp 50 MW werden über die 

ERCS-Anlage aus dem Abgas bis zu 16,8 MW an 

sonst ungenützter Energie zurückgewonnen. 

Sorptionsverfahren 

Bei der energetischen Verwertung von behandelten 

und belasteten Brennstoffen sowie von Müll und 

Reststoffen kommen eigenentwickelte Adsorptions- 

und Absorptionsmethoden bei der Reinigung der 

Abgase von sauren Schadgasen (SO², HCl, HF) sowie 

anderen gasförmigen Stoffen wie Schwermetallen, 

Dioxinen und Furanen zur Anwendung.

Trockensorption

 • mit Kalkhydrat

 • mit Natriumbikarbonat

Konditionierte Trockensorption

 • mit Verdampfungskühler

 • mit Direktbefeuchtung des Rezirkulates

Bei der Verfahrensauswahl sind auch die Betriebs-

mittel- und Entsorgungskosten sowie der Ersatz-

teil- und Wartungsaufwand in der Wirtschaftlich-

keitsrechnung zu bewerten.

Schlauchfi lter

Scheuch-Gewebefilter zeichnen sich durch hohe 

Anlagenverfügbarkeit, geringe Betriebskosten und 

durch einfach durchzuführende Inspektions- und 

Wartungsmaßnahmen aus. Ein Baukastensystem 

und parametrisierte Variantenmodelle ermöglichen 

eine spezifische Auslegung und optimale Anpas-

sung der Filteranlage – von wenigen tausend bis 

zu mehreren Millionen Kubikmetern.

Unser Filterprogramm haben wir speziell für die-

se Anwendungen mit einigen Ausführungsdetails 

ergänzt, um eine hohe Dichtheit sicherstellen und 

Ablager ungen im System vermeiden zu können. 

Weiters sind die Wahl des richtigen Filtermediums 

sowie eine Steuerung der Filterabreinigung in Ab-

hängigkeit der Lastschwankungen des Kessels 

wesentliche Faktoren für eine hohe Verfügbarkeit 

sowie für geringe Betriebskosten.

Effiziente Schadstoffab-
scheidung

Für höchste Anforderungen

Gewebefi lteranlagen eignen sich aufgrund des ausgezeichneten Filtrationsverhaltens 

bestens zur Abscheidung von Feinstäuben bis zu garantierten Werten < 3 mg/Nm³ sowie 

in Kombination mit sorptiven Verfahren zur Schadstoffreduktion. Umfassendes Prozess-

Know-how, langjährige Praxiserfahrung und laufende Optimierung der Komponenten und 

Verfahren sprechen für Scheuch.
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