CASE STUDY
PRAXISBEISPIEL

ERCS-SYSTEME:
AUSGEZEICHNETE ZWISCHENBILANZ

Mit diesem Praxisbeispiel geben wir Einblick sowohl
in neu installierte ERCS-Anlagen (Energy-Recove-
ry & Cleaning-Systems), als auch in Nachristungen
an vorhandenen Anlagen, wie z.B. beim Sagewerk
Schwaiger GmbH & Co KG in Hengersberg/Bayern.

Dort errichtet man einen Spanetrockner zur Produkti-
on von Pellets. Um den dadurch gestiegenen Warme-
bedarf abzudecken und den Wirkungsgrad der Ge-
samtanlage weiter erhéhen zu kénnen, werden beide
Heizwerke (6,7 MW_,, und 10,5 MW_,, ) mit der von
Scheuch entwickelten und patentierten Abgaskon-
densationstechnik ausgestattet.

Das heiBBt: Nach der Entstaubung auf < 20 mg/Nm3
uber zwei Trocken-Elektrofilter von Scheuch erfolgt
die Abklihlung der Abgase mittels eines Economisers
und eines Abgaskondensators zur Warmerickgewin-
nung. Je nach Brennstoffwassergehalt und AuBen-
temperatur werden zukiinftig zusatzlich 2,8 bis 5,3
MW an sonst ungentutzter Energie zuriickgewonnen.
Dies entspricht zuséatzlichen 20 bis 40% der instal-
lierten Kesselwarmeleistungen und bedeutet somit
Uber 100% Anlagenwirkungsgrad!

Die positiven Erfahrungen u.a. aus den Anlagen Pfeif-
fer in Kundl, Binder-Holz GmbH in Fiigen/Osterreich,
Erdenwerk Ziegler in Pl6Bberg/Bayern - Energierick-
gewinnung aus dem Abgasstrom fiur Trocknungs-
zwecke - I8sten eine Vielzahl von Anfragen aus, die
zur Zeit von unserem Expertenteam nur ,Step by
Step“ abgearbeitet werden kann.

WWW.SAEGEWERK-SCHWAIGER.DE

TECHMOLOGY FOR CLEAMN AIR

Scheuch GmbH

www.scheuch.com

Weierfing 68, A-4971 AurolzmUnster, Tel: +43/7752/905-0, Fax:-370 office@scheuch.com



